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如皋货架检测报告-货架安全检测方案， 针对确定的货架检测内容，每一项都应根据可能造成的后果严重
性进行判定并划分成如下三个不同的风险等级之一。不同的风险等级应采取不同的措施。
(1)可接受损坏(绿色级别) 当损坏水平不高，比如没有超过本标准规定的限值时，货架可认为是满足正常
使用要求的并且不需要减小单元荷重或立即卸载。此为绿色级别损坏。应制定构件损坏记录的方法。应
制定方法，比如在构件上粘贴标明日期的有色标签，以表明这些构件已经检测且在下次重新检测与评估
之前货架能继续使用。超过绿色级别的损坏应视为危险性或严重性损坏，会给货架安全带来风险。
(2)危险性损坏(橙色级别) 当损坏水平已影响到结构承载，比如为本标准规定的限值的1.0~2.0倍时，损坏
的构件应明确标示出来并进行隔离，直到完成补救性工作后才能重新承载。如果在四周内无法完成补救
，损坏级别应重新划分为严重性损坏(红色级别)。应制定隔离损坏构件的方法以确保在必要的补救工作
完成及设备检验安全之前，这些构件不会重新投入使用。例如，可以粘贴标明日期的有色标签标示构件
在修复前货架不能使用。 (3)严重性损坏(红色级别) 当损坏水平已严重危害结构安全，比如超过本标准规
定的限值的2.0倍时，损坏的构件及相邻的部分构件应立即卸载并隔离，直到完成补救性工作并验证安全
后才能重新使用。应制定隔离货架区域的方法以确保在修复工作完成之前不会重新投入使用。例如，将
损坏的某跨货架立即卸载，并用绳索隔离禁止继续使用。任何修复性工作应咨询货架供应商或者有资质
的，补救工作一般会涉及到构件的更换。 不同于民用的货架、储物架子，仓储货架不论是使用在生产企
业或者物流中心的仓库，一般都承载着巨多的货物，实现这立体化、高层化的存储方式，为生产与物流
提供基础服务。如何保证仓储货架的安全使用，是关系生产流通环节的大事，那么在仓储货架中，哪些
环节的因素影响了仓储货架安全使用? 仓储货架一般结构相对庞大、各部分有较多的衔接问题，需要的安
装人员的操作。如若做的不够好，易出现状况。如安装货架时立柱的垂直度不够、角度不够等，处理不
好会会对货架的整体造成不利影响，还有，货架上需要的安全附件等安装的不规范或位置不对，会减弱
防护上的作用，对安全不利。仓储人员在使用货架时候的不当操作也可能造成货架的安全，如超重放货
、大力的碰撞货架等都有可能让货架位移或者变形从而影响货架的安全使用。 如皋货架安全检测， 每个
物流公司的运营中仓库货架都是必不可少的设备，而且稳定性是要非常的重要的那么对于仓储货架的稳
定性要如何检查呢? 1、首先我们要考虑的就是货架尺寸的规划，什么材质的材料以及材料的厚度都他要
能够满足用户所要求的承重。 2、其次就是一定要检查好仓库货架的各个部件的组装是否是稳定,也就是
货架横梁与立柱片挂接组装成结构的稳定性. 3、后就是非常重要的重型货架的底片和地面固定是否是足
够的稳定，这个一般都是在地上先打孔,然后放入膨胀螺丝,这个要与货架底脚片上的螺丝孔牢牢的固定在
一起,这要求膨胀螺栓的数量不能太少。 仓库货架是现代仓库广泛引用的仓储设备，定期的检查，及时发



现问题，解决问题是仓库货架安全使用的重要前提，也是延长仓库货架使用寿命的重要措施。
仓库货架定期检查事项： 1、检查仓库货架螺栓连接的松紧。
2、检查横梁与立柱连接处，是否有损坏现象。 3、检查导轨的弯曲变形成度和通道两端导轨的相平度。
4、检查牛腿变形程度，是否有开裂现象、是否与地面相平。 5、检查护柱的情况，是否有损坏情况。
6、检查仓库货架零部件表面是否有刮痕等等。 7、检查仓库货架的稳定性，检验其受力的稳定性。
8、检查仓库货架的垂直度，看看是否有倾斜现象。 一般来说，货架需要检测的内容有货架安全检测、
货架安全评估、货架承载试验、横梁挠度试验、安全附件试验等基于安全目的，应定期进行货架安全检
测货架检测的重要性与每个仓库密切相关基于安全目的，应定期进行货架安全检测货架安装完工验收通
过并交付后，货架在运营阶段应落实即时检测、定期检测与年度检测三个不同层级的检测机制货架检测
的主要内容：调查历史、结构特点、结构布局、结构等结构使用和维修措施我们提供：货架使用状态检
测，货架完工验收检测，货架二次使用检测服务，包含：立柱垂直度偏移检测，结构损坏件检测等，出
具货架第三方检测报告 货架安全检测方案 地脚螺栓和普通螺栓检查： (1)普通螺栓 根据现场实际情况，
采用SHTB-1000型数显扭力扳手对货架普通螺栓进行了抽查。货架检测结果表明：普通螺栓直径为M14;1
R货架区螺母扭矩在23.4N�m~27.7N�m之间，未发现螺母松动;2R区螺母扭矩在24.1N�m~26.9N�m之
间，未发现螺母松动;3R区螺母扭矩在23.8N�m~28.6N�m之间，未发现螺母松动;4R区螺母扭矩在23.5N
�m~27.7N�m之间，未发现螺母松动。受检螺母基本满足《紧固件机械性能有效力矩型钢锁紧螺母》(
GB/T3098.9-2010)关于M14普通螺母有效力矩24.0N�m ~28N�m的参考值范围。 (2)地脚螺栓 根据现场实
际情况，采用SHTB-1000型数显扭力扳手对货架地脚螺栓螺母进行抽查。检测结果表明：地脚螺栓直径
为M16×1.5;1R货架区螺母扭矩在32.1N�m~41.4N�m之间，有少量螺母松动;2R区螺母扭矩在32.2N�m~
40.8N�m之间，有少量螺母松动;3R区螺母扭矩在30.9N�m~40.6N�m之间，有少量螺母松动;4R区螺母
扭矩在31.6N�m~42.4N�m之间，有少量螺母松动。除部分螺母松动外，其余螺母基本满足《紧固件机
械性能有效力矩型钢锁紧螺母》(GB/T3098.9-2010)关于M16×1.5普通螺母有效力矩32.0N�m~41N�m的
参考值范围。 螺栓扭力值不足或超标并不影响货架安全和正常使用，但螺栓松动是潜在不利因素，现场
已要求相关人员对松动螺栓进行拧紧，消除其潜在不利影响。 货架检测的频率与程度取决于具体现场的
一系列因素，应由安全负责人结合以上仓库的具体情况确定本次对苏州某食品公司11620个货架进行了货
架定期检测我们的货架检测服务严谨，由检测定期执行，并出具报告以您的货架系统符合货架设计和安
全标准今年11月，我公司受无锡某光电材料有限公司委托，为其开展为期三天的货架检测服务定期的货
架安全检测，保证货架安全有效运行至关重要，做到防患于未然货架安装完工验收通过并交付后，货架
在运营阶段应落实即时检测、定期检测与年度检测三个不同层级的检测机制一般来说，货架需要检测的
内容有货架安全检测、货架安全评估、货架承载试验、横梁挠度试验、安全附件试验等 货架检测报告 本
次检测的货架共有3165个，均为立体组装式货架。该批货架分别位于不同的仓库，为了解该批立体货架
的安全状况，特委托我检测中心对其货架进行专项检测。 本次货架检测的主要内容包括： (1)货架使用
情况调查：通过对现场实地考察及向委托方了解、调查货架的使用功能及使用情况，了解货架是否有结
构变以及用途变更等情况，了解货架的修缮历史等。 (2)货架结构损伤状况检测：检查受检货架是否存在
裂缝、变形以及局部损伤情况，用文字、照片等形式进行记录与分析。 (3)倾斜检测：使用RTS112SR5L型
全站仪对货架典型位置进行倾斜测量，检测整体倾斜值是否满足规范要求。 (4)地面沉降、水平平面检查
：用全站仪、水准仪等对地面沉降和水平平面进行检查，检测地面水平度和不均匀沉降是否满足规范要
求。 (5)地脚螺栓和货架螺栓检查：用货架扭力扳手检测地脚螺栓和货架螺栓是否紧固。
现场检测日期：2022年1月11日～2022年1月12日 与一防水材性能比较：防水材性能弹性GD-2855水泥砂浆
PU或EPOXY渗透性防水剂材质有机与无机复合有机系无机系潮湿面可否施工可否可素地凹凸复杂地形可
否施工可(流动性可控制)否(会垂流)可施工难易度容易较不易容易容易失败原因未依施工规范施工材料配
比不当混合不均匀湿气无法抗素地龟裂能否直接贴磁砖可否否防水膜特性优优~佳(易受素地环境因素影
响)─耐候性优普通~不佳优耐久优普通优防水优优优D.其它用途：由于聚合物乳胶俱备许多优异的特性
，除了应用于防水涂装之外，只要在配方上作适当的修改就可更广泛应用在各种不同要求场地使用。一
是哪些石材产品适网络品牌推广;二是哪种网络营销策略比较适合石材产品的推广;三是由谁来做这件事情
，流程是怎样的;四是推广的效果如何评估和改进。九正建材网根据多年来的网络推广经验与您一道分析
目前比较普遍的网络推广方式。知识营销从一般的定义上讲，知识营销指的是向大众传播新的科学技术
及其对人们生活的影响，通过科普宣传，让消费者不仅知其然，而且知其所以然，重新建立新的产品概
念，进而使消费者萌发对新产品的兴趣和需要，达到市场开发和拓展的目的。如皋货架检测中国地质条
件复杂，地质构造运动期次多，岩浆活动频繁，广泛形成于各个地质时代，发育于不同大地构造单元的
岩浆岩系列和深变质岩类，为中国的花岗石矿床提供了广阔的找矿前景矿床时空分布及成矿规律中国已



探明和已开发的花岗石矿床总体上可以分为岩浆型花岗石矿床和变质型花岗石矿床两大类。一对倒齿和
三对倒齿的塑料卡钉因为耐脱拔力及拉力太小，现已基本上被施工单位淘汰。配钢钉使用的卡钉主要应
用在发泡水泥作保温层的地暖工程中。问：如何辨别塑料卡钉的质量？答：辨别塑料卡钉质量主要看塑
料卡钉的硬度、韧度、耐低温性能以及倒齿的力学角度是否合理，倒齿太短、太硬或倒齿间距过大，往
往挂不住保温层，增加了卡钉使用量，降低了施工效率，使单位成本上升。塑料卡钉又分为手工用和机
械用两种，前者主要考虑施工人员的手感舒适度，以提高施工效率；机械用卡钉由于使用了卡钉枪，因
而塑料卡钉更应质量可靠，尺寸要完全一致，不能有一个残次品。 
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