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产品详情

  双相钢ZG40Cr25Ni20铸钢件精密铸造 来料图纸加工 异形铸件！！！

  铸件成型的理论金属液态成型常称为铸造，铸造成形技术的历史悠久。早在5000多年前，我们的祖先
就能铸造红铜和青铜制品。铸
造是应用广泛的金属液态成型工艺。它是将液态金属
浇注到铸型型腔中，待其冷却凝固后，获得一定形状的毛坯或零件的方法。

在机器设备中液态成型件所占比例很大，在机床、内燃机、矿山机械、重型机械中液态成型件占总重量
的70%~90%；在汽车、拖拉机中占50%~70%；在农业机械中占40%~70%。液态成型工艺能得到如此广泛
的应用，是因为它具有如下的优点。

（1）可制造出内腔、外形很复杂的毛坯。如各种箱体、机床床身、汽缸体、缸盖等。

（2）工艺灵活性大，适应性广。液态成型件的大小几乎不限，其重量可由几克到几百吨，其壁厚可由0.
5mm到1m左右。工业上凡能溶化成液态的金属材料
均可用于液态成型。对于塑性很差的铸铁，液态成型是生产其毛坯或零件的唯一的方法。

   连铸生产连续且节奏紧密，对于两种断面生产切换，165mm×165mm小方坯采用单排喷淋装置、165
mm×280mm矩形坯采用双排喷淋装置，原来的“全拆全换”切换方式存在作业时间长、人员劳动强度大
、喷淋管损坏多、频繁拆装喷淋管影响连铸坯质量等诸多问题。为有效解决这些问题，工艺、设备人员

https://baike.baidu.com/item/%E6%B6%B2%E6%80%81%E9%87%91%E5%B1%9E/4809216?fromModule=lemma_inlink
https://baike.baidu.com/item/%E6%9C%BA%E5%BA%8A%E5%BA%8A%E8%BA%AB/7461880?fromModule=lemma_inlink
https://baike.baidu.com/item/%E9%87%91%E5%B1%9E%E6%9D%90%E6%96%99/7339538?fromModule=lemma_inlink


潜心钻研、多角度分析，并深度思考：能否采用一种新方法，就是在不拆除原165*165方坯设备的情况下
也能切换水路？随后工艺技术人员及设备工程师开始创新尝试，在多次尝试的经验积累下，设计出同款
、不同型喷淋管的配套融合，并基于“1+2＞3”模式下实施了喷淋设备的“巧”连接，成功研制出三排
不同型号、不同喷嘴的可快换冷却喷淋系统。通过工艺技术和设备设施紧密联动，实现了仅用调整拇指
大的喷嘴便省去了更换十几米长的冷却水管的繁琐手续，彻底解决了不同断面冷却水路快速更换的所有
问题。
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