
铜板激光切割 南平激光切割 福州善诚金属制品 

产品名称 铜板激光切割 南平激光切割 福州善诚金属制品

公司名称 福建善诚金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福州仓山区白湖亭则徐大道与南二环交叉口临江
楼118号

联系电话 13395089283 13395089283

产品详情

激光切割是钣金加工过程中的一个工艺革命， 是钣金加工中的 "加工中心"。激光切割灵活，
切割速度快， 生产， 产品生产周期短，南平激光切割，
为客户赢得了广泛的市场。激光切割无切削力， 无变形， 无刀具磨损， 材料适应性好，
无论是简单的还是复杂的零件， 都可以进行激光精密快速成型和切割， 切割缝窄， 切割质量好，
自动化程度高，操作简便， 劳动强度低， 无污染， 可实现切割自动布置、筑巢， 提高了材料利用率，
降低了生产成本和良好的经济效益。该技术的有效寿命长， 目前在国外超结构 2 mm
板中大多采用激光切割， 许多国外zhuan家一致认为，不锈钢激光切割， 未来30-40
年是激光加工技术发展的黄金时期
(是方向钣金加工的发展)。切削精度是判断激光切割机质量的个因素，板材激光切割，
这是一个很重要的问题。

 

不锈钢的加工性能：

       1.不锈钢切削时塑形大、韧性高，切削时消耗能量大，切削温度高。不锈钢导热率低，铜板激
光切割，散热不好易形成刀具高温；不锈钢粘结凝焊性强，切削过程中易形成积屑瘤；不锈钢加工硬化
倾向强，切削表面易形成硬化层；不锈钢不易断屑，切削过程中易堵塞，影响加工表面的光洁。

       2.不锈钢切削刀具：前角，前角不易太大，一般取12--30°；前面，前面磨出月牙形导屑槽可
改善切削条件；后角，对硬质合金车刀，后角应为6--10°，对高速钢车刀，后角应为8--12°；主偏角60-
-75°；副偏角，应为8--20°；在粗车时应大于零，在精车时应小于零；刀尖半径，一般为0.2--0.8mm。

电机铝合金壳体的密封焊接电机铝合金壳体与机身的连接一般采用铆钉或者螺栓，这样就需要在电机壳
体与机身之间添加垫圈起到密封的作用。这样方式密 封的效果会随着垫圈的老化损坏而减弱，对电机整



体性能产生影响。如果采用无缝焊接取代铆接或者螺栓连接的方式，不但能减轻的机身重量、缩短生产
周期，而且
可以获得良好的密封性能。相对于其他材料，铝合金的焊接性差，一般采用钨极弧焊或激光焊。

铜板激光切割-南平激光切割-福州善诚金属制品(查看)由福建善诚金属制品有限公司提供。福建善诚金属
制品有限公司在不锈钢及制品这一领域倾注了诸多的热忱和热情，善诚不锈钢一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关
业务欢迎垂询，联系人：王小姐。
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