
实验室全自动污水处理一体化设备

产品名称 实验室全自动污水处理一体化设备

公司名称 潍坊润华环保设备有限公司

价格 12600.00/套

规格参数 品牌:润华环保
型号:RH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市奎文区金宝产业园

联系电话 0536-4821296 13589156691

产品详情

伴随着时代的发展，越来越多水质监测第三方机构创立，对各类环境污染水质进行检验，国家都陆续颁
布了试验室废水排放标准。

因而，环保局定期检查污水处理机构水质监测试验室开展抽样检验，都是响应国家号召，推行“谁环境
污染，谁解决”的基本原则，规定这种试验室在做正常的经营活动与此同时，务必组装可以处理废水达
到环保标准的废水处理设备。

试验室污水一体化环保处理设备通常是按照本检测中心的废水特性需求设计制造的。试验室所产生的污
水里面含有盐酸、氰化钠、硫酸、氢氧化钠、铬、锌、锰、铜、铁及酸、碱、盐等无机污染物。环境污
染物主要包含乙烷、环己醇、大环内酯、醚类、醛类、代烃等有机化学氮化合物；微生物污染物质主要
包括病菌、病原体等微生物。

实验室全自动污水处理一体化设备是一套门用以各个行业试验室综合性污水处理的机器，科技含量高，
自动化水平高，解决效果明显，占地总面积小，使用管理方法简易，不用人值班。广受客户认可，广泛
用于科研单位、高等院校、环保监测、产品质量检验、食品药品检验、出入境签证检验检测、疾病控制
中心、地矿检测机构、分析测试中心、水源检测、粮油食品产品质量检验等。

实验室全自动污水处理一体化设备功能详细介绍

试验室污水一体化环保处理设备由污水搜集模块、调节模块、预备处理模块、自动加药模块、混凝气浮
拌和模块、二沉池混凝沉淀模块、沉积分离单元、固液分离设备模块、污泥干化模块、重金属超标收集
模块、过虑吸咐模块、新式催化反应微电解控制部件、多少电势差微电解技术性控制部件、光电催化催
化反应复原懂技术控制部件， 光催化反应技术性控制部件、多程溶解降解控制部件、两农牧业生产体
系生理活性控制部件、新式生物反应控制部件、复合型消毒杀菌控制部件、农牧业生产体系污水新式填
充床微波催化反应速度项系统等，产生完备的试验室综合性废水处理系统。



实验室废水经收集系统搜集后达到一定液位仪相对高度，根据污水提升泵定量分析提高到试验室一体化
废水处理设备。

在一体化废水处理设备中入酸碱中和调节方式，开展酸碱中和，在这里根据pH温度控制仪，运用加药泵
投加药物，调整pH值至8～9中间，在偏碱环境下，污水中的酸被中合，污水中若包含铁、镉、铜、锰、
镍、铅、铬等金属离子则能与OH-产生化学变化形成氢氧化物沉淀。

实验室全自动污水处理一体化设备工艺原理 1、选用中合沉积、复合型消毒杀菌、UV紫外光微波杀菌、
臭氧氧化、多介质过滤等新技术处理废水中的各种污染物质；
2、运用pH计和国产加药泵操纵投剂量，并配有液位控制、水位线报案等设备；
3、所采用的加氧器，气液触碰充足，反映； 4、操作简便，运作平稳，坚固耐用，运作、维护费低;
5、占地总面积小，可以根据不同的情况安装于屋内或户外;
6、可应客户的不一样规定，开展量身定做设计方案、生产制造。 7. 具备全自动维护作用：渗水或走电全
自动维护作用、高压低压全自动维护作用、无污水维护作用、各控制部件液位仪维护作用、电器设备过
载维护作用、配电线路过压保护作用； 8.清理作用：系统软件按时对于需要清理的构件进行清洁； 9. 对
绿色环保：采用低噪声小复式静音电机和耐腐蚀泵；全过程选用封闭式解决，没有异味，无泄漏，不会
产生废料、污水、有机废气等二次对环境环境污染； 10. 定时开机作用：可根据需求设置迟早定时开关机
，免除作业人员每日早上和晚上去机器设备解决间启动和待机； 11. 机器设备选用PLC可程序编程智能监
控系统和工业触摸屏实际操作屏：液晶屏汉语表明全部监管主要参数：如机器的起停、清洗、污水处理
等服务；表明各模块工作状态；能自动记录及管理历史时间运作水质数据与分析及。具人机对换作用，
数字时钟和表达设置作用，开机后系统软件自动识别，自动式处理废水、根据不同污水的处理成分浓度
值，自动控制系统全自动来计算随后按比例分配开展全自动推广药物。
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