
混凝土配重块模具-太阳能配重块模具-异形可定制

产品名称 混凝土配重块模具-太阳能配重块模具-
异形可定制

公司名称 保定佰程模具制造有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:佰程模具
规格:可定制
可售卖地:全国

公司地址 清苑工业园区

联系电话 15075212345 15075212345

产品详情

混凝土配重块模具-太阳能配重块模具-异形可定制 石油管道配重块模具-马鞍式配重块钢模具介绍：环

形浇口，适用于长管形塑件。这种浇口能使熔料环绕型芯均匀进入型腔，充模状态较好，排气效果比侧

浇口好，能减少拼缝痕迹。当模具中有细长型芯时(如笔杆)，采用环形浇口比盘形浇口好，因型芯可以

两端固定，提高了刚度。但环形浇口的凝料切除比较困难。 轮辐式浇口适用于管状或扁平和浅环形塑

件，熔融塑料从注口经过与轮辐式流道相连的浇口进人型腔。这种浇口切除凝料比较方便，但容易产生

拼缝痕。混凝土配重块模具-太阳能配重块模具-异形可定制 光伏配重块模具的应用理念需要通过规定

的方式进行作业，生产的这些配重块需要配合一些管道作业，帮助管道的安装以及未定，以免管道出现

晃动或者是开裂的情况，而模具就是其中重要的一个工具，所生产的这些配重块的过程十分严格，在加

工时也有着很多的要求。首先要将钢模具拼接在一起，拼接的螺栓要求尺寸相符，在组装后将这些模具

以间隔不低于五十公分的距离放置在地面，当然预制环境也提前进行了整理，防止使用时出现意外的情

况。光伏配重块模具在不拼装后需要立即涂抹润滑的机油，这样方便继续应用，加入没有润滑而是直接

灌浆操作的话，只会出现拆卸困难以及施工效果不理想的情况，涂抹均匀后开始混凝土的注入工序， 混

凝土配重块模具-太阳能配重块模具-异形可定制 经过不断的振捣排气后等到泥浆的凝固，一般预制时

间在五至八个小时左右，泥浆凝固后才可以将模具拆卸下来，随后检查尺寸是否合格，以及配重块的美



观程度等等，这些都会有着直接的关系，同样也需要检查拆卸后的模具，如果没有损坏便可以继续应用

。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

