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产品详情

 

MM双色成型注塑机系列

 

转盘式清双（多）物料注塑功能 转轴式清双（多）物料注塑功能 双（多）物料混色注塑功能 机器型号:
MM120、MM180、MM350

 

MM系列多物料注塑机带领进入多物料注塑技术新领域。它不但容许生产包含两种不同塑料/颜色的制品
，还可配合客户要求增加注射装置，达到注塑更多物料/颜色制品的要求。其独有的模具转盘设计由专用
伺服电机驱动,可准确控制模具转向位置。

 

 

 

转盘式清双（多）物料注塑功能 利用转盘转换模腔实现双（多）物料注塑是本系列标准配置的功能，无
需增加其他装置就可以直接在模具上注射成型。本系列包括两套水平且平行布置的独立控制注射系统，
活动模板上装有由伺服马达驱动的转盘，转盘可以按预高的指令在0度和180度之间反复转动，且可在其
中任何一个位置停固面进行注塑。 在进行第一次塑料注射后开模，转盘带动模具及塑件转至180度位置
，经过电器及机械定位后已初塑的工件再合模进行第二次塑料注射成型。由于两组平行的注射系统同步
进行，因些，每一次开模后（一个周期完成），就获得一件由两种特料/颜色注塑成型的产品。
本机操作简单容易，只需在计算机屏幕上设置“转盘使用方式”为“使用转盘”即可。



 

 

 

转轴式双（多）物料注塑功能 于转盘式注塑机的基楚上，在活动范本内增加一套转轴及顶出机构，转轴
会自动执行计算机指令，在0度和180度范围内往覆转动及指定的行程内伸出及缩回。在进行第一次塑料
注射后开模，转轴会自动把连带已初塑制品的模芯顶出。伺服马达带动转轴从0度旋转180度之后模芯缩
回，然后再合模，下一周期对已初塑的半成品进行第二次塑料注射成型。由于两组平行的注射系统同步
进行，因此，每一次开模后（一个周期），就可以获得一件由两种物料注塑成型的产品。这种转轴注塑
方式，适合于第一种被第二种塑料全包或注塑穿透类的产品，例如有通透塑字的牙刷柄等。此工艺还较
机械手更准、更快、亦比人手放置更安全。 本机操作简单容易，只需在计算机屏幕上设置“转盘使用方
式”为“使用转芯”即可，转芯旋转、顶出及缩回等参数可随意设置。  

 

双（多）物料混色注塑功能 本机在原有配置下，可以注塑成云彩或多层次色彩的产品。只需在固定模板
上迭装一件由计算机控制的混色器，在装模时，再与模具连接，便可具备混色注塑的功能。 从计算机设
置指令控制每组注射系统的注射次序、次数、胶量、温度、压力等、再经过预先计算机输入混色程序的
混色器注射入模腔内。由于混色器与模具水口极近，在注射混合过程容易获得预期的效果。 使用本功能
时无须转盘旋转，只须在计算机屏幕上设置“转盘使用方式”为“使用混色”，再配备可调混合程序的
混色器即可。

 

 

 

一、动力系统 1、带比例压力及比例流量的变数泵搭配注塑机专用的低噪音电马达组成的动力系统为本
机提供了准确、快捷、高压、高节能及低噪音的动力。
2、模块式设计的注射系统提供相适应功率的多组动力源。
3、多组独立油路分别控制每一组注射系统及两组顶出机构，为多种工艺的实现奠定了基础

 

 

二、开合模系统 1、采用了计算机优化设计的五点式垂直机绞及箱式结构的模板，与高拉力合金钢哥林
柱组成高强度、高刚性、活动稳定快捷兼容的锁模机构。 2、特别宽阔的模板方便安装多任务位模具。
3、活动模板装在特别设计的滑行机构，确保在负载重型模具仍能稳定地滑行。
4、两工位双向180度及特大直径的装模转盘已预留
装大模的空间，由优质进口开环控制伺服马达驱动实现了快捷轻盈的转动，合模达到准确定位的效果。
5、配置独立的电器，液压及机械三级安全门设计，为安全合模操作提供了保障。
6、转盘上提供两组冷却水源接头，可直接供冷却模具用。 7、两套独立的顶针和一套智能型的转盘定位
机构为选择不同工艺时搭配使用，既可防止错误动作亦可休护模具。
8、提供自动调模功能可缩短装模高置时间

 



 

 

三、注射系统 1、模块式设计的注射系统可按工艺要求搭配两组或以上的射胶模块，本系列亦有多款的
射胶模块供选择。 2、注射机构采用单油缸设计，较传统的双油缸更稳定且控制更准确。 3、每组注射系
统的熔胶背压数据，在计算机屏幕上直接输入，亦配有背压表显示实际的熔胶背压值，为精密注塑提供
必要的条件。

 

 

 

四、控制系统配置了T88专业型计算机
1、该系统提供126套数据记忆及显示操作参数，且具备错误操作提示功能。
2、超大的26厘米LCD彩色屏幕显示，清晰显示参数及方便输入资料。 3、可直接在计算机健盘上输入压
力、速度、位置、时间及熔胶温度等参数。每组注射机构可预设六段射胶压力，射胶速度和射胶位置、
四段保压压力的时间、三段螺旋对应轴向位置转动的压力及转速、六段预高熔胶温度等。
4、开合模行程、射胶行程及顶出行程均采用高精度电子尺以准确地测量及显示行程位置。
5、该系统具有射胶量检测功能及螺杆防冷启动装置，方便工艺管理及保护螺杆。 6、本系统采用PID温
度控制配合半导体继电器，可准确控制温度及减少接触点损耗从而延长电器件工作寿命。 7、该系统已
内置了蓄能器、两组独立抽芯、两组专卖店胶针、螺旋脱牙、吹风、转盘、转芯、混色及机械臂驱动程
序 8、注塑参数、射胶量、熔胶温度、生产统计图表等均可于屏幕显示及储存。

 

 

 

五、超强的特别功能 在多物料注塑的工艺里，大概分转盘式，转轴式、共射式、混合式等等，每一种工
艺都需要专用的注塑机来实现。而MM系列全自动注塑机在一机基础上添加相关构件之后，便可以实现
上棕的三种功能，特别适用于一些不时转换多物料注塑工艺的情况，例如注塑包胶类，穿透注射类或云
彩效果类的工艺，省去再多购其他机种的费用，实现一机多能!
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