
反应釜小型制药化工低温冷冻机组的配件安装要求

产品名称 反应釜小型制药化工低温冷冻机组的配件安装要
求

公司名称 无锡冠亚恒温制冷技术有限公司

价格 .00/件

规格参数 型号:LJ-6W
温度范围:-45°C~ -10°C
厂家:无锡冠亚恒温制冷公司

公司地址 无锡市新区鸿运路203号

联系电话  13912479193

产品详情



反应釜小型制药化工低温冷冻机组中每个配件的性能都是不同的，充分发挥每个配件的作用才能使得反
应釜小型制药化工低温冷冻机组更好的运行，其中低温泵是主要的配件之一，其安装的时候也需要按照
要求来进行安装。

1、低温泵在安装的时候需要注意安装设施及要求，前级泵—低温泵要求一台前级泵预抽真空室，抽到低
温泵的启动压力。吸附井—安装水冷挡板，如果油蒸汽返到低温泵，可以使它的吸附阵被污染，则需要
更换吸附阵。

2、高真空阀门安装在低温泵与真空室之间，这样可以缩短启动时间，还可以实现在真空室不放气的情况
下，还可以随时对真空室进行检漏。预抽阀在低温泵的预抽接口处，该阀门在预抽是打开的，而在低温
泵运行期间是关闭的，另外还有一只是用来用同一台机械泵对真空室进行预抽的。

3、可以借助其高真空法兰固定在真空室需要的任何地方，在安装前请检查“O”型圈是否完好，以其表
面无压痕和杂物为准则。抽气接口和安全阀的连接，低温泵在运行过程中，不能排气，所以在启动以前
需要利用机械泵等粗抽泵通过抽气接口来预抽低温泵。要保证把低温泵的抽气接口接到相应尺寸的前级
泵上去。

4、连接反应釜小型制药化工低温冷冻机组低温泵和压缩机，把低温泵和压缩机，以及金属软管上所有自
密封接头上的保护帽取下。在进行连接之前保证接头上没有灰尘、油迹、颗粒杂物等，连接金属软管，
按照气流方向连接软管，从压缩机开始到低温泵，然后从低温泵到压缩机，用两个扳手去拧紧每一只自
密封接头以保护软管不至于扭曲而漏气，适度拧紧每一只接头，连接好之后在检查压缩机的压力表的指
示。
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