
淮安市储罐焊缝检测 环形渗透无损探伤检测

产品名称 淮安市储罐焊缝检测 环形渗透无损探伤检测

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数 优势:周期短、费用低
效率:高标准、高效率
服务内容:一站式检测分析测试服务

公司地址 昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋广分检
测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

一、定期检验内容

1、全面检查

压力容器外部检验内容包括：①压力容器的本体、接口部位、焊接接头等的裂纹、过
热、变形、泄漏等；②外表面的腐蚀；保温层破损、脱落、潮湿、跑冷；③检漏孔、
信号孔的漏液、漏气；疏通检漏管；排放（疏水、排污）装置；④压力容器与相邻管
道或构件的异常振动、响声，相互摩擦；⑤进行安全附件检查；⑥支承或支座的损坏
，基础下沉、倾斜、开裂，紧固件的完好情况；⑦运行的稳定情况；安全状况等级为4
级的压力容器监控情况。压力容器内部检验主要内容有：①外部检验的全部项目；②
结构检验：重点检查的部位有：筒体与封头连接处、开孔处、焊缝、封头、支座或支
承、法兰、排污口；③几何尺寸。凡是有资料可确认容器几何尺寸的，一般核对其主
要尺寸即可。对在运行中可能发生变化的几何尺寸，如筒体的不圆度、封头与简体鼓
胀变形等，应重点复核；④表面缺陷。主要有：腐蚀与机械损伤、表面裂纹、焊缝咬
边、变形等。应对表面缺陷进行认真的检查和测定；⑤壁厚测定。测定位置应有代表
性，并有足够的测定点数；⑥材质。确定主要受压元件材质是否恶化；⑦保温层、堆
焊层、金属衬里的完好情况；⑧焊缝埋藏缺陷检查；⑨安全附件检查；⑩紧固件检查
。

2、耐压试验



耐压试验是指压力容器全面检验合格后，所进行的过高工作压力的液压试验或者气压
试验。每两次全面检验期间内，原则上应当进行一次耐压试验。耐压试验（一般进行
水压试验）是对主要焊缝进行无损探伤抽查或全部焊缝检查。但对压力很低、非易燃
或无毒、无腐蚀性介质的容器，若没有发现缺陷取得一定使用经验后，可不作无损探
伤检查。容器的全面检验周期，一般为每六年至少进行一次。对盛装空气和惰性气体
的制造合格容器，经过一两次内外检验确认无腐蚀后，全面检验周期可适当延长。

二、压力容器定检目的

一是掌握容器的运转情况，发现并解决安全隐患。一旦发生问题，采取合适有效的方
法处理，避免安全事故的发生，至少在一个检验周期内要保障压力容器的安全稳定运
转。二是对于压力容器形式构造合理性评gu，生产有无问题，安装是否符合规定及之
前的损伤状况。三是操作管理过程中是否存在问题，对运行管理中存在的问题及时改
正。为了保障压力容器安全运转，避免各类事故的产生，作为压力容器的使用单位一
定要认真执行压力容器定检的制度，而每次定检都要先将定检计划呈送当地监管部门
，让相关部门负责监督检验工作。

三、介质和压力对容器安全的影响

在使用一定时间后，压力容器在压力和温度的繁复的变化施加下，容器材料会有疲劳
，而介质会对压力容器的材料产生腐蚀，容器会有器壁变薄、产生应力腐蚀和开裂等
现象。压力容器所承受的压力和温度产生波动变化或经常的加载和卸压，压力容器会
遭受比较大的交变应力，在焊接接头等压力容器整体结构不连续的部位就会因为应力
集中而产生疲劳裂纹等。某些具有腐蚀性的介质对压力容器器壁会有腐蚀作用，减薄
器壁，容器受到压力时薄膜压力变大或晶间腐蚀等因素影响下，材料的塑性和韧性变
差。对于高温压力容器，器壁的材料长时间遭受高温压力载荷，容器材料发生蠕变。
使用碳素钢、普通低合金钢等珠光体钢种生产压力容器，由于这些钢材在低温环境下
韧性会变得极差，很容易产生脆性破裂。还有如果在未使用时，压力容器没有得到合
适的保养维护，容器器壁内外可能会产生比使用时更为严重的锈蚀。

四、检验中发现的缺陷及处理

1、裂纹

容器内、外表面不允许有裂纹。裂纹包括：疲劳裂纹、应力腐蚀裂纹。如果有裂纹应
当打磨消除，打磨后形成的凹坑在允许范围内不影响定级；否则，应当补焊或者应力
分析。

2、机械接触损伤、工卡具焊迹、电弧灼伤

机械接触损伤、工卡具焊迹、电弧灼伤等缺陷会造成不连续，应力集中，使用过程中
容易出现表面裂纹，所以要对这样的部位进行修磨圜滑处理，消除应力集中部位。



3、咬边

咬边同样也会造成局部应力集中，一般低温容器、不锈钢容器、Ⅲ类容器中不允许存
在咬边。其他容器咬边允许存在，但是相关规程对咬边的深度和长度有明确的要求。

4、腐蚀

腐蚀是压力容器内部介质与金属材料发生反应或电化学作用，引起的破坏现象，包括
均匀腐蚀、局部腐蚀和分散点腐蚀。如果发生均匀腐蚀，检验人员可以j画尘jl厨则定
确定腐蚀程度，计算腐蚀速度，进行强度校核，确定运行至下个检验周期能否安全运
行。如果不满足，则降压使用或者报废处理。对于局部腐蚀如果腐蚀深度过壁厚余量
，应当确定腐蚀坑的形状和尺寸，并且充分考虑检验周期内腐蚀坑尺寸的变科技前沿
化。分散点腐蚀深度如果不过壁厚的三分之一，不影响定级。如果在任意200mm直径
的范围内，电腐蚀的面积之和不过4500平方毫米，或者沿任意直径点腐蚀长度之和不
过50mm，不影响定级。否则进行补焊她里。

5、鼓包

鼓包要分析产生的原因，如果确定鼓包不会继续扩展，可以不处理，否则要进行挖补
修理。

6、容器焊接接头中的埋藏缺陷

这些缺陷一般是制造时遗留下来的缺陷，可以通过声波检测和涉嫌检测进行检查。由
于埋藏缺陷涉及到制造条件、容器使用过裎中的条件参数，所以对这种问题要慎重处
理。如果是在实际使用过程中这些缺陷没有变化，仍然处于非动态的状态，就说明这
些缺陷在实际的工作条件下没有影响到容器的正常使用，可以暂不处理，要对此缺陷
进行监控。如果缺陷是活动的，并且有延展的倾向，则就必须补焊修复。补焊前应该
查清制造压力容器时的主要工艺参数，如材料的可焊性、焊接工艺评定、无损检测时
机、是否要求热处理等。要严格执行相关的修理改造程序。

五、压力容器定检要求

1、压力容器年度检测。年检是在压力容器运转时的在线检测。依据容器外表、安全装
置和仪表数据来看容器的完整性，对于外表，检查其腐蚀及变形情况，焊缝、法兰密
封和开孔接管处检测是否有泄漏状况，安全阀、片、压力表等安全装置及仪表要装备
齐全，其灵敏度和可靠性要检测到；计量检定和校验是否按照规定要求做。压力容器
的温度、压力等操作需要的工艺参数的掌控和压力容器运转时的操作与检修记录都是
检测时要检查到的。年检主要是宏观检查，如果有需要可以有测厚、壁温检查及腐蚀
性介质含量、真空度检测等测试。

2、压力容器全面检测。该检测是在压力容器停止运转的情况下做的，这种情况下检测
能及早检测出压力容器各部存在的隐患，包含这个定检周期中产生的和原来的损伤的



扩展状况，进一步判断容器是否能够继续使用。
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