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产品名称 挖掘机齿圈毛坯定做 连云港齿圈毛坯定做
章丘协进机械

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

双刀盘直齿锥齿轮铣齿机使用两把刀齿交错铣刀盘，汽车齿圈毛坯定做，按展成法铣削统一齿槽左右两
齿面，出产效率较高，合用于成批出产。因为铣刀盘与工件无齿长方向相对运动，挖掘机齿圈毛坯定做
，铣出齿槽底部呈圆弧形，加工模数齿宽均受到限制。这种机床也可配以自动上下料装置，实现单机自
动化。

直齿锥齿轮拉铣机使用一把大直径拉铣刀盘一转，从实体轮坯上用成形法切出一个齿槽机床。它锥齿轮
切削加工机床出产率高机床，因为刀具复杂，价格昂贵，而且每种工件都需要刀盘，只合用于大批大量
出产。机床一般都带有自动上下料装置。

弧齿锥齿轮铣齿机以弧齿锥齿轮铣刀盘，按展成法粗、精加工弧齿锥齿轮准双曲面齿轮机床，有精切机
、粗切机拉齿机等变型。 

滚齿加工中干切与湿切之争

硬质合金滚刀和干切加工的推动作用有目共睹。对于齿轮流水线大批量出产，高速钢滚刀能否被硬质合
金滚刀取替？干切是否已成为滚齿加工的必由之路，仍是依然会走湿切之路？

硬质合金滚刀固然特别合用于滚削汽车用齿轮。但是，硬质合金滚刀在欧洲的应用程度仍旧不高，这是
因为跟着新型的高速钢材料及高机能刀具涂层技术的发展，硬质合金滚刀与高速钢滚刀在滚齿时间上的
差距可被控制在15％左右；硬质合金滚刀价格较高，若齿轮工件数目不足够多，使用硬质合金滚刀的本
钱会很高；再者，使用硬质合金滚刀时要特别小心，而且滚切参数和相应滚齿程序要编制得很细致，只
有现代滚齿机才能使用硬质合金滚刀准确滚齿塑料产业网，而若要更新滚齿设备，则需要巨大的投资。
就SAMPUTENSILI而言，每年约出产25000把滚刀，其中硬质合金类只占3％左右。这就是说，硬质合金
滚刀每年的出产量为750把。

齿轮干切加工则是另外一回事。因为环保要求及处理冷却废液的用度很高，欧洲、美国和日本的用户在



选择时一般会考虑干切滚齿；而在中国、印度等发展中国家，控制污染固然也是一个迫切的要求，但需
要时间。一旦社会对污染题目的控制日益严格后，齿轮干切加工也将会迅速发展起来。 

4、齿形加工

生产，也可采用滚—磨工艺。为了达到要求齿形精度，潍柴齿圈毛坯定做，剃齿刀一般采用修正齿形剃
齿刀。有些齿轮泵为了改善齿面载荷分布情况提高齿面接触精度，将齿面剃成臌一齿，臌形量为0.15~0.2
mm。

齿轮泵齿轮端面轴颈，不仅精度表面粗糙度要求高，而且端面与轴颈垂直度公差为0.005mm，只许凹不
许凸，所以齿轮端面轴颈精磨要求高精度数控切入式端面外圆磨床上一次装夹磨削。先磨轴颈，磨到尺
寸后由测量仪器发出信号，砂轮后退0.05，再磨端面，磨到尺寸后由端面测量仪器发出信号，连云港齿
圈毛坯定做，磨轮快速退回。另外，为了达到精度表面粗糙度要求，砂轮除了要做静平衡调整外，机床
上还应装砂轮自动平衡系统，待砂轮修正到自动平衡显示仪显示允许数值后再开始磨削加工。

 

挖掘机齿圈毛坯定做-连云港齿圈毛坯定做-章丘协进机械由济南市协进机械配件有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。济南市协进机械配件有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为飞轮、齿圈具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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