
潍柴法兰环定制 宁德潍柴法兰环 协进机械厂家生产

产品名称 潍柴法兰环定制 宁德潍柴法兰环
协进机械厂家生产

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

法兰连接就是把两个管道、管件或器材，先各自固定在一个法兰盘上，两个法兰盘之间，加上法兰垫，
用螺栓紧固在一起，完成了连接（现场法兰修复）。有的管件和器材已经自带法兰盘，也是属于法兰连
接。法兰连接是管道施工的重要连接方式。
法兰连接使用方便，潍柴法兰环定制，能够承受较大的压力。 在工业管道中，在家庭内，管道直径小，
而且是低压，看不见法兰连接。如果在一个锅炉房或者生产现场，到处都是法兰连接的管道和器材。

法兰又叫法兰盘或突缘盘。使管子与管子相互连接的零件，连接于管端。（现场法兰修复）法兰上有孔
眼，螺栓使两法兰紧连。法兰间用衬垫密封。法兰管件(flanged pipe fittings)指带有法兰(突缘或接盘)的管
件。它可由浇铸而成(图暂缺)，也可由螺纹连接或焊接构成。法兰连接(flange，joint)由一对法兰、一个垫
片及若干个螺栓螺母组成。垫片放在两法兰密封面之间，拧紧螺母后，宁德潍柴法兰环，垫片表面上的
比压达到一定数值后产生变形，并填满密封面上凹凸不平处，使连接严密不漏。法兰连接是一种可拆连
接。按所连接的部件可分为容器法兰及管法兰。按结构型式分，有整体法兰、活套法兰和螺纹法兰

选取钢坯下料、加热、成形、锻后冷却。锻造工艺方法有自由锻、模锻和胎模锻。生产时，按锻件质量
大小，生产批量多少选择不同锻造方法。

自由锻的基本工序：自由锻造时，锻件形状是通过一些基本变形工序将坯料逐步锻成的。自由锻造的基
本工序有镦粗、拔长、冲孔、弯曲和切断等。

1.镦粗 

是对原坯料沿轴向锻打，使其高度减低、横截面增大的操作过程。这种工序常用于锻造齿轮坯和其他圆
盘形类锻件。镦粗分为全部镦粗和局部锻粗两种。

2.拔长 



     是使坯料的长度增加，截面减小的锻造工序，通常用来生产轴类件毛坯，如车床主轴、连杆等。

3.冲孔 

用冲子在坯料上冲出通孔或不通孔的锻造工序（在线法兰修复）。

4.弯曲 

使坯料弯曲成一定角度或形状的锻造工序。

5.扭转 

使坯料的一部分相对另一部分旋转一定角度的锻造工序。

6.切割 

分割坯料或切除料头的锻造工序。

7.模锻 

全称为模型锻造，将加热后的坯料放置在固定于模锻设备上的锻模内锻造成形。基本工序：下料、加热
、预锻、终锻、冲连皮、切边、调质、喷丸。常用工艺有镦粗、拔长，潍柴法兰环电话，折弯、冲孔、
成型。常用模锻设备 常用模锻设备有模锻锤、热模锻压力机、平锻机和摩擦压力机等。通俗地讲，锻造
法兰质量更好，一般是通过模锻生产，晶体组织细密，强度高，当然价格也贵一些。 

潍柴法兰环定制-宁德潍柴法兰环-
协进机械厂家生产由济南市协进机械配件有限公司提供。济南市协进机械配件有限公司是山东 济南 ,飞
轮、齿圈的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
协进机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创协进机械更加美好的未来。
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