
云南虾米腰大口径弯头生产厂家

产品名称 云南虾米腰大口径弯头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

  沧州禹拓管道装备有限公司   无缝弯头的加工是借助于常规或专用无缝设备的
动力,使板料在模具里直接受到变形力并进行变形,从而获得一定形状,尺寸和性能的
产品零件的生产技术.板料,模具和设备是无缝加工的三要素.无缝加工是一种金属冷
变形加工方法.所以,被称之为冷无缝或板料无缝,简称无缝.国标弯头厂家质量信得过
它是金属塑性加工（或压力加工）的主要方法之一,也隶属于材料成型工程技术. 无
缝所使用的模具称为无缝模具,简称冲模.冲模是将材料（金属或非金属）批量加工
成所需冲件的专用工具.冲模在无缝中至关重要,没有符合要求的冲模,批量无缝生产
就难以进行；没有***的冲模,***的无缝工艺就无法实现.无缝工艺与模具,无缝设备和
无缝材料构成无缝加工的三要素,只有它们相互结合才能得出无缝件。随着世界经济
的不时发展。目标面向国际***的建筑业及船舶业等相关行业。不锈钢无缝弯头 以
连接管件为主，这一产品的发展领域能够担当重任，具备国际*技术水平而启航。无
缝弯头放样技巧首先要知道管子内径或外径尺寸、国标弯头厂家质量信得过菅壁厚
度尺寸。 这些技术瓶颈必将长期制约着全行业的长期赢利的能力和参与国际竞争的
能力。为防止碳钢弯头因为加热而产生睛间侵蚀，焊接电流不宜太大，比碳钢焊条
较少20%左右，电弧不宜过长，层间快冷，以窄焊道为宜。碳钢弯头的磨损一直是
影响安全文明生产的一个因素，大口径碳钢弯头生产厂家随着科学技术不断发展，
材料也不断创新，相继出现铸石、铸钢、合金、离心浇注复合陶瓷等材料。河北禹
拓管道有限公司，生产的弯头管件销往全国各地,本公司注重信誉*,发货及时,收到很
多家急需顾客的好评,称我们公司是商业界的"及时雨",卖产品当然到信誉*的无缝弯
头生产厂家订购,欢迎您的来电,我公司竭诚为您服务。

虾米腰弯头手工放样步骤：（以一节为例，其余方法相同）1）先按实际尺寸画出弯头侧面投影。包括接
缝线。2）按线把每一个封闭线框图形分割成***的图形。（可以裁剪，也可以单独再画。3）取一个图样



，（将中心线垂直的设置）画在另一张纸上，沿图样高度画两条上下平行的横线，并与中心线垂直，长
度正好是图样直径的圆周长。（封闭的长方形）4）将图样垂直方向作等分，并作好标记，然后将这些等
分线垂直的画到刚才画的展开的长方形内，注意展开图上的点一定要对应投影图样上的点。5）将图样上
斜线沿水平方向作等分。并平行的拉到展开的图样上，并对应相应的点。把展开样上得到的交点圆滑连
接，就是展开的曲线。等分作的越密，曲线越准。6）放出咬口的量，和板厚处理。弯头下料必须知道弯
曲半径，厚度、几节。

虾米腰弯头也是管件中弯头的一种，其***标准为S02403钢制管件建筑标准。虾米腰
弯头很常用，下料制造很简单，但传统方法对现在工业的大管径弯头就操作困难，
且很难保证精度。现可利用计算机制图放样计算出各点处素线长度，然后将卷管按
同样的份数等份，在素线上用计算出的长度截取线段，连接端点即可画出切割线。 
虾米腰弯头壁厚处理方法：放样时，先划理论切割线，然后根据壁厚确定*、*点（
开出坡口后）切割线的位置，将两点连线后再计算各等分点素线的长度，在卷管上
划线切割，组对后就可以保证所需的角度。材质一般为碳钢、不锈钢及合金钢。在
日常施工中，虾米腰弯头比用原管及中板焊制的弯头使用要少得多。 虾米腰弯头按
照角度可以分为45度大口径弯头，有90度大口径弯头和180度虾米腰弯头及其它不同
的角度的弯头。按照材质可以分为碳钢虾米腰弯头，不锈钢虾米腰弯头，合金钢虾
米腰弯头。按照的曲率半径可分为长半径虾米腰弯头和短半径虾米腰弯头。 公司生
产设备齐全，拥有***的不锈钢冷成型加工车间、碳钢和合金钢热成型加工车间、法
兰生产加工车间、管道预制生产车间、管系生产车间以及压力容器制造车间。公司
内部还建立了一套有效运行的体系和一整套严格的产品检测手段，严格管理从原料
进厂复验到成品出厂检验的所有工序，有效地确保了产品的质量。
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