
南通市储罐罐体焊缝检测 超声波无损探伤检测

产品名称 南通市储罐罐体焊缝检测 超声波无损探伤检测

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数 优势:周期短、费用低
效率:高标准、高效率
服务内容:一站式检测分析测试服务

公司地址 昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋广分检
测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

储罐主要是由封头、筒体焊缝连接而组成，因此明确储罐的强度问题就是要明确容器
在内部压力作用下，会产生怎样的应力的分布规律，明确整个储罐中容发生强度破坏
的关键危险部位及其应力状态。渗透检测技术具有着能够测得储罐表面缺陷的优势，
该检测技术原理在于对毛细现象的应用，通过渗透法对液体进行渗透之后通过专门的
显像剂检测出缺陷所在。

储罐焊缝渗透检测的原理

液体渗透检测的原理：液体渗透检测是以液体的流动、无间隙依附、形状可随时变化
的特性为基础，可从以下方面加以叙述。

1.预处理：渗透检测试验的重要环节是使渗透液逐渐渗入到缺陷内部，但如果焊缝表
面沾污吸附了异物、积垢厚腻，导致渗透液无法向缺陷内部渗透，就发现不了缺陷痕
迹。所以在渗透前必须做好预处理，清洁去除焊缝表面的异物，使渗透液可以渗入缺
陷内部。

2.渗透：喷涂或毛刷将渗透液均匀完全无间隙的涂抹于储罐表面，若是储罐的工件表
面存在缺陷，渗透液就会通过储罐的缺陷边壁侵润逐渐渗入缺陷内部。渗透处理必要
的是渗透的时间要求，至少大于10分钟，对焊缝表面渗透必须在规定时间内保持不干
燥状态，这样才能达到有效渗透。

3.清洗：当渗透液充分渗入储罐的缺陷内以后，应用溶剂将储罐的工件表面多余的渗



透液清洗去除干净，并不是去除缺陷内部的渗透液，而是完全去除储罐焊缝表面多余
的渗透液。

4.显像：将显像剂配制成显像液并均匀地完全涂覆在储罐的工件表面，进而形成显像
膜。残留在压力容器缺陷内的渗透液由于毛细现象的作用被显像膜吸附，在储罐的工
件表面显示放大的缺陷痕迹。

4.观察：在经过需要显像时间后，在自然光下（着色渗透法）或在紫外线灯照射下，
检验人员立即用目视法进行观察，若无缺陷，则进行评价。若有缺陷，明显不属于伪
缺陷后，则予以再次清洗缺陷中的渗透液后在评价，告知企业及时暂停使用，保证安
全生产。需要注意的是，对在用压力容器焊缝表面的预清洗特别重要，若没有把油垢
去掉，打磨，油垢易将缺陷堵塞影响渗透探伤的检测结果，导致缺陷未及时发现。

储罐的泄露大部分是有储罐的工件中存在的贯穿储罐壁厚的针孔和裂纹所引起的，对
于这些缺陷的检测成为漏检。在储罐检漏要求较高的场合多采用气体进行检漏，但在
要求不是太高的场合下也可以采用液体进行检漏。
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