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产品名称 内齿圈怎么加工 名创兴精密齿轮公司
徐州内齿圈加工

公司名称 苏州名创兴精密齿轮有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市花桥鸡鸣塘南路777号

联系电话 13912685899 13912685899

产品详情

硬齿面齿轮的承载能力高，它是在齿轮精切之后 ，徐州内齿圈加工，再进行淬火、表面淬火或渗碳淬火
处理，以提高硬度。但在热处理中，齿轮不可避免地会产生变形，内齿圈加工工艺，因此在热处理之后
须进行磨削、研磨或精切 ，以消除因变形产生的误差，提高齿轮的精度。材料编辑 播报制造齿轮常用的
钢有调质钢、淬火钢、渗碳淬火钢和渗氮钢。铸钢的强度比锻钢稍低，常用于尺寸较大的齿轮；灰铸铁
的机械性能较差，内齿圈加工厂，可用于轻载的开式齿轮传动中；球墨铸铁可部分地代替钢制造齿轮
；塑料齿轮多用于轻载和要求噪声低的地方，与其配对的齿轮一般用导热性好的钢齿轮。

这种齿轮现已日益为人们所重视，在生产中发挥了显著效益。齿轮是能互相啮合的有齿的机械零件，它
在机械传动及整个机械领域中的应用极其广泛。现代齿轮技术已达到：齿轮模数0.004～100毫米；齿轮直
径由1毫米～150米；传递功率可达上十万千瓦；转速可达几十万转/分；的圆周速度达300米/秒。随着生
产的发展，内齿圈怎么加工，齿轮运转的平稳性受到重视。1674年丹麦天文学家罗默提出用外摆线作齿
廓曲线，以得到运转平稳的齿轮。齿廓──齿面被一曲面（对圆柱齿轮是平面）所截的截线。齿线──
齿面与分度圆柱面的交线。端面齿距pt──相邻两齿同侧端面齿廓之间的分度圆弧长。模数m──齿距
除以圆周率π所得到的商，以毫米计。径节p──模数的倒数，以英寸计。齿厚s──在端面上一个轮齿
两侧齿廓之间的分度圆弧长。槽宽e──在端面上一个齿槽的两侧齿廓之间的分度圆弧长。齿顶�──齿
顶圆与分度圆之间的径向距离。齿根f──分度圆与齿根圆之间的径向距离。 内齿圈怎么加工-名创兴精
密齿轮公司-徐州内齿圈加工由苏州名创兴精密齿轮有限公司提供。苏州名创兴精密齿轮有限公司拥有很
好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面
的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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