
90度长半径弯头制造厂家

产品名称 90度长半径弯头制造厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

推制弯头厂家建造工艺的利益主要表现在以下几个方面：1、坯料为平板或可展曲面，因而下料大略，精

度轻易***，组装焊接便利。2、不需管坯作质料，可节约制管设置装备摆设及模具费用，且可获得尽情

年夜直径而壁厚相对较薄的碳钢弯头。3、因为上述二条缘故原由，可以缩短制造周期，生产本钱年焊接

弯头夜年夜降低。因不需要任何***设置装备摆设，尤其适当于现场加工年夜型碳钢弯头。4、碳钢冲压

弯头适用于石油、自然气、化工、水电、修建和汽锅等行业的管路系。自从十九世纪七十年代以来,我国

的石油管道工程技术在几代人的努力和国家、企业对其投入大量的科学研究后,技术已比较成熟,但是和发

达国家相比,依旧存在这些许的差距。但是,随着科学技术的不断发展,这个差距也正在逐渐的缩小。现今,

我国的石油管道推制弯头工程技术已经具有了我国本身的特色,而且与实际的国情相联系,从而建造出大量

的科学技术***和世界zhu名石油管带以及碳钢推制弯头工程项目。由此,可以看出我国目前石油管道合金

钢推制弯头技术的水平已经达到的标准。

90度无缝弯头是一种能够提高保暖温度的弯头，被普遍应用于建筑、装修及管道的铺设中，能够很好的*

**管道的正常和通畅。   碳钢弯头的根本工艺过程是：首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两

端封锁的多棱扇形壳，内部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐步变成圆，*终



成为一个圆形环壳。依据需求，一个圆形环壳能够切割成4个90弯头或6个60弯头或其它规格的弯头，该

工艺适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型碳钢弯头的理想办

法。（1）不需管坯作原料，可节约制管设备及模具费用，且可得到恣意大直径而壁厚相对较薄的碳钢弯

头。（3）由于上述二条缘由，能够缩短制造周期，消费本钱大大降低。因不需求任何***设备，特别合

适于现场加工大型碳钢弯头。无缝弯头生产厂家    schxx是壁厚等级，90e(s)表示短半径90度碳钢弯

头;90e(l)表示长半径90度弯头;45e(l)表示长半径45度弯头；45e(s)表示短半径45度弯头；180e(s)表示短半径

180度碳钢弯头;180e(l)表示长半径180度弯头;碳钢弯头是改变碳钢管道上管路方向的金属管件。连接方式

有丝扣及焊接。按角度分，有45°及90°180°三种*常用的，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常

角度弯头。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属及塑料等。与管子连接的

方式有：直接焊接（*常用的方式）法兰连接、热熔连接、电熔连接、螺纹连接及承插式连接等。按照生

产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、推制弯头、铸造弯头等。其他名称：90度弯头、直角弯、爱而弯

等。
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