
宝华锻造 锻件 湖南锻件

产品名称 宝华锻造 锻件 湖南锻件

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

相信大家对锻件都不陌生，随着锻件被企业的须有越来越多，那么您对锻件热处理的加工分类了解多少
呢？下面就由宝华锻造来为您讲述。

把压力加工形变与热处理有效而紧密地结合起来进行，使锻件获得很好的强度、韧性配合的方法称为形
变热处理；在负压气氛或真空中进行的热处理称为真空热处理，它不仅能使锻件不氧化，不脱碳，保持
处理后工件表面光洁，提高锻件的性能，锻件成分，还可以通人渗剂进行化学热处理。

表面热处理是只加热工件表层，以改变其表层力学性能的
金属热处理工艺。为了只加热工件表层而不使过多的热量传人
工件内部，使用的热源须具有高的能量密度，即在单位面积的
工件上给予较大的热能，使工件表层或局部能短时或瞬时达到
高温。表面热处理的主要方法有火焰淬火和感应加热热处理，
常用的热源有氧乙的炔或氧丙烷等火焰、感应电流、激光和电子 束等。

锻件，在生产过程中，质量是较为重要的，那么对于在对锻件生产过程中，对于其设备有着怎样的质量
要求呢？下面跟随宝华锻造一起来了解一下吧。

次是对拉深件的要求：

1)拉深件外形应简单、对称，深度不宜过大。以便使拉深次数少，湖南锻件，容易成形。



2)拉深件的圆角半径在不增加工艺程序的情况下。否则必将增加拉深次数和整体形态工作，也增多模具
数量，并容易产生废品和提高成本。

随着工业的不断发展，锻件如今在工业中得到了广泛的使用，锻件价格，那么对于等温锻件可能还有朋
友还不是很了解，那么其设备有着怎样的优点呢？下面宝华锻造给您讲一讲。

1、余量小，精度高，复杂程度高，锻后加工余量小或局部加工，甚至不加工。       

2、锻件纤维连续、力学性能好、各向异性不明显。由于等温锻毛坯一次变形量大而金属流动均匀，锻件
可获得等轴细晶组织，使锻件的屈服强度、低周疲劳性能及抗应力腐蚀能力有显著提高。   

3、锻件无残余应力。由于毛坯在高温下以极慢的应变速率进行塑性变形，锻件维修，金属充分软化，内
部组织均匀，不存在常规锻造时变形不均匀所产生的内外应力差，消除了残余变形，热处理后尺寸稳定
。       

4、材料利用率高。由于采用了小金属或无余量锻件精化设计，使常规锻造时的锻件材料利用率10%-30%
，提高到等温锻时的60%-90%。       

5、提高了金属材料的塑性。由于在等温慢速变形条件下，变形金属中的位错来得及回复，并能发生动态
再结晶，使得难变形金属具有好的塑性。

宝华锻造(图)-锻件价格-湖南锻件由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限公司是山东
济南 ,锻件的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
宝华锻造领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创宝华锻造更加美好的未来。
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