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高温渗碳。渗碳作为一种常见的金属表面处理工艺，将被处理件植入到具有活性渗碳的介质中，并在一
定的加热温度内保持足够时间，在不破坏加工件心部原有成分结构的基础上，促进渗碳介质析出活性碳
原子，使之渗入到钢件表层以获取表层高碳，从而提升产品的硬度和耐磨度。综合来讲，寮步真空热处
理，与其他化学热处理无异，高温渗碳亦是通过分解、吸附以及扩散三个流程实现机理作用。科学研究
表明，钢件的分子构成比较特殊，碳在其中的扩散速度与温度息息相关。具体而言，温度每提升 50℃，
企石真空热处理，钢件的渗碳速度可增长近一倍之多，合理的温度控制，在保证渗碳效果的同时，还可
有效缩短高温渗碳工艺时间，是企业提升产能、降低成本的重要方式。需要客观指出的是，渗碳温度也
需控制在一个合理范围内，过高可能会加速设备老化，同时还应保持足够的热处理时间。

淬火冷却介质是影响淬火工艺和零件热处理质量的关键因素之一。生产实践已经证明，在齿轮热处理过
程中淬火冷却介质的选择及应用非常重要，如果选择不当，有可能导致齿轮的淬火质量达不到产品的技
术要求，甚至出现废品。对此，应根据产品技术及性能要求，正确选择淬火冷却介质，不仅可以改善齿
轮的金相组织，提高表面与心部硬度、淬硬层深度，而且还可以防止开裂并减少齿轮淬火变形，真空热
处理，提高精度，减小加工余量，从而降低产品成本，提高齿轮热处理质量。

众所周知，我们平时在企业生产中使用的表面热处理是只加热工件表层，万江真空热处理，以改变其表
层力学性能的金属热处理工艺，在对钢零件进行处理时，都有哪些生产特点呢，下面和小编了解一下吧
。



提高零件的耐磨性：表面热处理采用钢件渗碳淬火法可获得高碳马氏体硬化表层；合金钢件用渗氮方法
可获得合金氮化物的弥散硬化表层。用这两种方法获得的钢件表面硬度分别可达HRC58～62及HV800～1
200。另一途径是在钢件表面形成减磨、抗粘结薄膜以改善摩擦条件，同样可提高耐磨性。

真空热处理-寮步真空热处理-众利坚热处理(诚信商家)由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。东莞市众
利坚金属科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快
！
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