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产品名称 福建环形锻件厂家 协进机械厂家生产
挖掘机环形锻件厂家

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

偏口是指管道与法兰不垂直和同心，法兰表面不平整，当内介质压力超过垫片的负荷压力时，法兰泄漏
发生，这种情况主要是在安装、施工或维护过程中造成的，很容易发现。

二：

          错口指管道和法兰垂直，但两法兰不同心，造成周围的螺栓均不能自在地穿入螺栓孔，在
没有其他办法的情况下，只有扩孔或用小一号的螺栓穿入螺栓孔，而该方法是会降低两法兰的拉紧力，
并且，密封面的密封面线也有偏差，这样非常容易发生泄漏。

三：

       张口指法兰间隙过大，福建环形锻件厂家，造成外载荷时，如轴向或弯曲载荷时，垫片会受
到冲击或振动，压缩力消失，从而逐渐失去密封动能，导致密封失效。

四：

      错孔指管道与法兰同心，但两个法兰相对的螺栓孔之间的距离偏差较大，（在线法兰修复）使
螺栓产生应力，这种力不消的话，会引起螺栓的剪切力，螺栓会被长时间切断，导致密封失效。

五：  

      应力影响安装法兰时，两个法兰的对接，发动机环形锻件厂家，应该是比较规范和标准化，但
在系统生产中，管道进入介质后，管道温度发生变化，管道膨胀或变形，挖掘机环形锻件厂家，使法兰
受到弯曲荷载或剪切力的影响，容易导致垫片失效。

六：



       腐蚀影响由于腐蚀介质对垫片长时间的侵蚀，锻造环形锻件厂家，使垫片发生化学变化，垫
片开始变软，失去压紧力，造成法兰泄漏。

七：

       热胀冷缩由于流体介质的热膨胀和冷收缩，螺栓膨胀或收缩，垫圈会因此产生间隙，介质会
通过压力泄漏。

法兰盘一般检测方法：

一：

三坐标检测法。三坐标测量是车间检测的。建立空间坐标， 找正工件， 采点测量。经过验证少需要15～
20min，比较费时。同时也出现加工现场的现象，增加车间加工成本，降低工作效率。

二：

V形打表检测法。步：一端外圆放在V形块上，另一端放在垫块上，用高度尺找平，然后用表拉槽的一面
，记录大数值；第二步：法兰盘翻转180°，方法同上，记录大数值。两值之差即为槽的对称度。但是用
这种方法检测需要保证外圆与基准A的同轴度不大于0，否则测出的数值是不正确的。显然这种方法测量
不准确，而且需要15～20min左右。 

整体法兰是一种法兰的连接方式。也是属于带颈对焊钢制管法兰的一种。材质有碳钢、不锈钢、合金钢
等。（现场法兰修复）在国内各个标准之中，用IF来表示整体法兰。多用于压力较高的管道之中，生产
工艺一般为铸造。

   在法兰类型中就是用一个“IF”来表示整体法兰的类型。一般为突面（RF），如果在、、高度和极
度危害的使用工况之中，则可以选用除了RF面之外的凸凹面（MFM）及榫槽面（TG）的密封面的形式
。

整体法兰安装注意事项——现场法兰密封面修复公司小编来为大家娓娓道来：

一：

     阀门安装之前，要确认阀门符合设计要求和有关标准。

二：

      在搬运和安装阀门时，要谨防磕碰划伤的事故。

三：

       安装前，管道内部要清洗，除去铁屑等杂质，防止阀门密封座夹杂异物。另外，安装时的阀
门应是关闭状态。

四：

      起吊阀门作业时。阀门要在的起吊位置上正确起吊，不得使阀门仅在局部受力的情况下进行起
吊或牵引。



五：

     在安装阀门时，要确认介质流向、安装形式及手轮位置是否符合规定（现场法兰加工）。

六：

     法兰连接阀门的安装。阀门及配管的法兰面应无损伤、划痕等，并保持清洁。特别是采用金属垫
圈(椭圆形或八角形截面)的时候，法兰盘的切槽与垫圈应相吻合，要涂上进行配研，以确保其密封状态
良好。配管上的法兰面与配管中心线的垂直度及法兰螺栓孔的误差应在允许值的范围内。阀门和配管中
心线要取得一致后，再进行安装。 

福建环形锻件厂家-协进机械厂家生产-挖掘机环形锻件厂家由济南市协进机械配件有限公司提供。济南
市协进机械配件有限公司在飞轮、齿圈这一领域倾注了诸多的热忱和热情，协进机械一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**
。相关业务欢迎垂询，联系人：牛经理。
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