
富门子机床电气改造 车床电气改造厂家 甘肃车床电气改造

产品名称 富门子机床电气改造 车床电气改造厂家
甘肃车床电气改造

公司名称 襄阳市富门子电气有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省襄阳市樊城区春园西路后贾洼工业园

联系电话 18986358673 18986358673

产品详情

1.在许多行业中，这些数控设备均处于关键的工作岗位，有些机床长期运转甚至超负荷使用，同时又缺
少认真的维修与保养，造成机床严重磨损，甘肃车床电气改造，精度丧失；

2.由于使用人员及产品结构的改变，或由于技术力量不足而被长期闲置，有些数控机床需要使用时却发
现机床不能使用；

3.由于新产品制造的需要，车床电气改造公司，原有数控机床的性能已经不能满足使用要求，急需更新
升级改造；同时由于计算机技术的飞速发展，数控系统、驱动系统的产品更新加快，需要更新数控系统
。

临沂磨床数控改造价格，临沂磨床数控改造厂家有关磨床改造电气部分方案分析：电气控制的改进方案
主要通过如下方法解决。（1)制作电箱：使操作者通过操作电箱控制刀架转台转位，车床电气改造厂家
，从而使齿盘转过相应角度，并对齿盘进行加工。（2)电箱功能：按下自复位式按钮，转台松开，转过
固定角度后锁紧，即完成转位。（3)转台控制过程简介：转台的控制机构主要包含松、锁紧电磁阀，锁
紧、松开到位检测开关。在控制过程中PLC接收控制信号并输出，控制转台执行相应的动作。按下按钮
，PLC接收到转位信号后，PLC 输出松开信号，松开电磁阀得电，转台松开。PLC收到松开反馈信号后，
经输出正转信号，正转电磁阀得电，转台正转。 

转到一个工位角度后，到位检测开关输出，PLC收到到位信号后，经输出锁紧信号，锁紧电磁阀得电，
转台锁紧，转位过程完成。（4)砂轮修整器部分：使用伺服驱动器的位置模式实现砂轮修整器的动作，
车床电气改造厂家电话，位置命令由内部寄存器提供，命令值通过伺服驱动器参数设定，通过触发信号
触发动作。PLC通过DI信号选择寄存器编号和触发相应动作，实现砂轮修整器的往复运动。 富门子机床
电气改造(图)-车床电气改造厂家-甘肃车床电气改造由襄阳市富门子电气有限公司提供。“高压固态软启
动柜,高压固态软起动柜,水阻柜,高压电容补偿柜”选择襄阳市富门子电气有限公司，公司位于：湖北省



襄阳市樊城区春园西路后贾洼工业园，多年来，富门子电气坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理
。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。富门子电气期待成为您的长期合作伙伴！
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