
硬质合金钻头厂家 川业 赣州硬质合金钻头

产品名称 硬质合金钻头厂家 川业 赣州硬质合金钻头

公司名称 东莞市川业五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇桥沥马屋村捷安工业园A栋2号一
楼

联系电话  13925725418

产品详情

因为硬质合金钻头价格比较高，正确使用硬质合金钻头，硬质合金钻头生产厂，做到物尽其用，是每一
个机械加工从业者的责任，那么如何正确使用硬质合金钻头？东莞市川业五金有限公司来给大家讲述一
下。

1、选择正确的机床硬质合金钻头可应用于数控机床，加工中心等功率大、钢性好的机床，并且应保证刀
尖跳动TIR<0.02；

2、选择正确的刀柄弹簧夹头，侧压刀柄，液压刀柄，硬质合金钻头厂家，热涨刀柄等都可使用；

3、正确的冷却1.外冷应注意冷却的方向组合，形成上下梯次配置，并且尽可能减小与刀具的夹角；

4、内冷合金钻头应注意压力和流量，并应防止冷却液泄露影响冷却效果；

5、当钻交叉孔(正交孔或斜交孔)时，硬质合金钻头进给应减至正常的1/2-1/3;4.刃合金钻头不得扩孔。

东莞市川业五金有限公司始终坚持、好服务、快速度的经营方针，本着严谨的工作作风、诚信的服务宗
旨，品牌经营、团结的工作理念，硬质合金钻头批发，以满足客户需求为目标！为客户提供性能优良的
产品，确保满足客户的需求。

      钨钢钻头上镶焊的数量，排列方式、镶焊角度的不同，钨钢切削刀具的形状也不一样，钨钢钻



头的底出刃、内出刃和外出刃，可以保证有通水和排屑的间隙，赣州硬质合金钻头，钨钢钻头体的上部
是丝扣连接岩心管，钻头体侧部开有水槽，底部唇面上亦开有水口。

      水槽和水口都是保证冲洗液的流通，达到排除岩粉和冷却钻头的作用，钻进粘土层和页岩地层
时为了加大间隙，在硬合金钻头的内外侧壁焊上肋骨，称肋骨式钻头，在研磨性高的硬地层可以使用针
状钨钢自磨式钻头。

      东莞市川业五金有限公司是一家从事精密数控刀具研发、生产、销售的国家高新技术企业，我
们为客户量身定做的钨钢铣刀、钻头、成型刀、异型数控刀片等产品在市场上得到了广泛认可，欢迎来
电洽谈业务，我们竭诚为您服务！

      选用钨钢钻头时，首先需要考虑钻削加工的尺寸精度要求，一般来说，被加工孔径越小，其公
差也越小，因此钻头通常根据被加工孔的名义直径尺寸对钻头进行分类，还需考虑加工机床的稳定性，
机床稳定性对于钻头的安全使用寿命和钻孔精度至关重要，因此需要仔细检验机床主轴、夹具及附件的
工作状态。

      排屑是钻削加工中不容忽视的问题，加工车间经常采用外部注入冷却液的方式辅助排屑，但这
种方法只有在被加工孔深小于孔径以及减小切削参数的情况下才有效，为提高生产率，钻头制造商正致
力于研究可集成多种操作工序的加工方法，并开发可实现高进给、高转速加工的钻削刀具。

      东莞市川业五金有限公司是一家从事精密数控刀具研发、生产、销售的国家高新技术企业，公
司创立12年以来，已经拥有一支经验丰富的技术团队，可以为客户提供刀具设计、刀具制造、刀具应用
、加工工艺改进等综合服务。

硬质合金钻头厂家-川业(在线咨询)-赣州硬质合金钻头由东莞市川业五金有限公司提供。硬质合金钻头厂
家-川业(在线咨询)-赣州硬质合金钻头是东莞市川业五金有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴经理。
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