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产品详情

    当今先进的慢走丝加工机床的较高生产加工效率达到500㎜2/min。很大薄厚产品工件的生产加
工效率有现实意义的技术提高，代理沙迪克加工中心，如切割300㎜厚的产品工件时，生产加工效率达到
170㎜2/min。针对薄厚转变产品工件的生产加工，根据自动识别零件加工的薄厚，全自动调节生产加工
主要参数，供应沙迪克加工中心，避免断丝，做到该情况的较高生产加工效益。

沙迪克慢走丝放置场所温度、振动、粉尘、气源、电源要求

01、避免会受阳光直射机台；避免外面空气从窗户吹进来；避免天花板或墙壁与机台的间隔；避免机台
被冷气的风直接吹到；避免机台放置在暖器具附近（温度20C-25C +﹨-1C）

02、避免放置在有裂痕的地板或是基础接合处；避免放置在有振动的设备附近；避免放置位置靠近马路
；避免将机台放置于基础薄的地面（振动数10-20HZ）

    慢走丝机由于采用线电极连续供丝的方式，即在运动过程中完成了线电极的加工，所以即使线
电极出现损耗，也可以不断补充，甘肃沙迪克加工中心，所以可以提高零件的加工精度。

    普通电阻率应为5×104~10×104*cm，加工前必须观察电阻率表的显示，尤其是机床刚启动时，
常常会发现电阻率不在这个范围内，沙迪克加工中心一级代理，此时不要急着加工，等慢走丝加工机床
运行一段时间达到所需的电阻率后，才开始正式加工。

   中档慢走丝加工机床

   这档机床一般由瑞士和日本公司在中国的制造工厂生产，一些台湾机的技术水准也能达到这个档次
，其配置和性能满足了国内大多数精密线切割加工的要求。



慢走丝加工时在线电极与工件之间存在的疏松接触式轻压放电现象。当柔性电极丝与工件接近到通常认
为的放电间隙(例如8～10μm)时，并不发生火花放电，甚至当电极丝已接触到工件，从显微镜中已看不
到间隙时，也常常看不到火花，只有当工件将电极丝顶弯并偏移一定距离(几微米到几十微米)时才发生
正常的火花放电。

供应沙迪克加工中心-甘肃沙迪克加工中心-川井机械设备公司由东莞市川井机械设备有限公司提供。供
应沙迪克加工中心-甘肃沙迪克加工中心-川井机械设备公司是东莞市川井机械设备有限公司今年新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郑先生。
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