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燃气锅炉操作规程

一、临时停电注意事项

1、迅速关闭主蒸汽阀，防止锅筒失水

2、关闭电源总开关和天然的气的阀门

3、关闭燃气锅炉连续排污阀门防止燃气锅炉出现其它故障

4、关闭除氧气供气阀门

5、按正常停炉顺序，检查燃气锅炉燃料、气、水阀门是否符合停炉要求

二、燃气不足时注意事项

1、迅速与天然的气的调度取得联系，问清事故原因，并采取相应可行的措施

2、报告上级有关部门及领导3、随时观察燃烧情况，火焰正常为麦黄色。



锅炉安装包含锅炉及其辅机设备的安装，水泵安装如下：

①在检查的同时画出泵底座(无底座时按有关图集现场制作)四边的中心点和基础上水泵安装纵横线。

②吊装就位：吊装时绳索系在泵和电机的吊环上，上海燃气锅炉，调整底座位置，使底座上中心点与基
础上的中心线重合。

③水平调整：将水平尺放在水泵底座加工面上，燃气锅炉选型，调整水泵的水平度，其水平度不得超过0
.1mm/m。

④一泵三阀：即泵的入口应装有止回阀和蝶阀，出口装有蝶阀。

⑤水泵进出水管多为挠性连接，进出水口加装软节头。

⑥水泵进出口比管道小1号，进出口应装有变径短接。

⑦与泵连接的水平吸水管段，应有0.01-0.02坡度，并使锅炉泵体处于吸水管的高部位

锅炉安装之蓄热水箱制作：

1.蓄热水箱现场制作：在已做好的土建基础上，用做好防锈处理的10#槽钢井字形固定在上面后，做水箱
底部保温(先垫一层橡塑板后垫一层岩棉)并将底板铺设在槽钢上。

2.水箱底板焊接采用搭接形式单面焊接，热水燃气锅炉，箱身的焊接采用V型对接焊缝，箱身由多块钢板
拼接时，应避免十字交叉，两条纵向焊缝间距应不小于100mm，焊条采用E4303。

3.水箱制作完毕后，应作满水渗透试验，将水箱充满水，经2-3小时后用锤，沿焊缝两侧约150mm的地方
轻敲，燃气锅炉供应，不得有漏水现象，若发现有漏水的地方须铲去重新焊接，再进行试验，盛水试验
合格后，对水箱进行防腐处理

燃气锅炉供应-三温暖热水器(在线咨询)-上海燃气锅炉由重庆三温暖电气有限公司提供。重庆三温暖电气
有限公司位于重庆高新技术开发区科园二街225号2-2。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目温暖热水器
在燃气热水器中享有良好的声誉。三温暖热水器取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。三温暖热水器全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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