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产品详情

水射流的发展历史

人们认识水射流应该说还是从水的冲刷作用开始的。大雨能把田地冲出一道水沟，能剥落山岩，甚至能
造成泥石流。河道出口久而久之便冲积成了三角洲。水对大自然的鬼斧神工表现在3个方面：使材料破的
裂、流动、去除。水射流的应用起源于矿业。早期利用水射流冲洗矿石中的泥土，蓄水运送并筛选矿石
和直接周水射流冲刷煤层。由冲刷到破碎实际上是水射流的一个质变，前者是低压大流量，后者则是高
压小流量。本世纪30年代已开始用水射流采煤。开始是用lOMPa以下的水射流冲采中硬以下煤层，至70
年代已发展到用20～30MPa水射流慢速切。

混砂管应该怎么选择比较好?

一般来讲，砂管材质必须具有高硬度性和高耐磨性，两者缺一不可。因此砂管一般为复合
碳化钨材料加工制作而成。通常，硬质合金中，钨作为主要耐磨相以颗粒形式存在，而碳
只是作为黏合剂。但这种软金属黏合剂的存在显然对其耐磨性有很大的影响，一般碳的含
量应限制在以下。碳化物的形状、尺寸、种类、工艺条件对材料的耐磨性有很大影响。砂
管的材质和设计的工艺也必须达到相当高的标准，因此光滑度和耐磨度都很重要。 水切
割机的供砂罐提供稳定源源不断的砂，并给予供砂罐的压力使之输送到砂管进行切割，供
砂罐与砂管需要稳定的配合，这些因素能够决定水切割设备的使用寿命的长短，其主要影
响有以下几点： 1、砂的质量和颗粒的大小，过粗的砂和杂质含量多的砂会加快砂管的磨



损让砂管的使用寿命降低。 2、水的质量，硬度，脏度，对没有经过过滤的水在超高压的
作用下射出的水流容易散射从而会很快的损伤砂管的内壁同时容易破坏宝石喷嘴。 3、宝
石喷嘴的内径和砂管的内径如果比例为的话，切割的能力，对砂管的磨损小，例如：砂管
的内径为的话，那么宝石喷嘴的内径好为0.33mm。 4、主要的影响因素是砂管与宝石喷嘴
的同心度，如果同心度有偏差哪怕只是很微小的偏差也会导致砂喝水的射生偏斜，会冲击
到砂管的内壁，从而快速的磨损砂管，并且会造成切割速度减慢，无力。

以前有关混砂管的难题也是有详细介绍过，但还并不是很，因而将再次这一话题讨论，看
一下它是如何安装的？全部全过程有哪些要需注意的地区？要将砂管成功的安裝到水刀上
，而且量值溯源可以一切正常的情况下，先得保证宝石喷嘴座、砂管筒夹等构件的工作台
面沒有残渣存有；在安裝以前先要根据宝石喷嘴和底压水检测对水柱开展查验，它是呈平
行线水柱的，随后进到到砂管的安裝全过程中去。安装完按成后，一定要再度确定砂管与
宝石喷嘴的同心度，没有问题以后才可以加砂、充压，水刀逐渐一切正常的激光切割工作
中。由于同心度即便仅有极为细微的误差，也会导致砂水偏移，对砂管造成一定的冲击性
而变弱水刀的激光切割工作能力。
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