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九钢供应精密四柱裁断机吸塑珍珠棉面膜海绵裁断机智能液压裁断机

油压裁断机油温过高有哪些原因？

1、油泵损坏，内部零件在高速转动时磨损产生热量。

2、油压组件内漏，如方向阀扣坏或密封圈损坏，令高压油流经细小空间产生热量。

3、压力调节不当，液压系统长期处于高压状态而过热。

裁断机上升或下压不顺畅有卡顿怎么回事怎么处理？

裁断机出现这种状况一般有以下几点造成：

一、机器的继电器松动或失效，首先把继电器按紧或调换下位置再观察是否还有卡顿的现象；

二、时间制失效，可以把裁断深度的时间制跟上升高度的时间制调换下再观察；

三、油路系统故障导致抽油不畅，这个需要师傅检测，不过这种情况比较少见。
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九钢裁断机是生产油压裁断机，深圳油压裁断机；单双边自动送料裁断机，精密四柱油压裁断机；精密
四柱液压裁断机；油压裁断机；液压裁断机；吸塑液压裁断机；珍珠棉液压裁断机；海绵油压裁断机；E
VA液压裁断机；自动裁断机；全自动裁断机；手袋、箱包、布料油压裁断机等等刀模裁形状的液压裁断
机的生产厂家！

九钢裁断机使用说明书暨操作规程

1. 首先将裁断深度控制器左旋复零。

2. 打开电源开关，按下油泵起动按钮，空裁运转两分钟，观察马达是否顺时针旋转。

3. 将拉板、胶板、刀模按照先后次序叠放在工作台中部。

4. 刀模设定：

a. 松开对刀手柄。

b. 设定开关向右旋，上压板自动下降直至静止。

c. 上下拉动手柄落到位置锁紧。

d. 把设定开关扭向左边，上压板自动上升。

e. 两手同时按下绿色工作按钮，进行试裁，冲裁深浅由微调控制。

f. 微调：转动微调按钮，左旋减浅，右旋加深。（裁不断情况下才进行微调）

g. 上升高度调节：旋转上升高度控制器，右旋行程增加，左旋行程减少，正常生产时以上压板距离刀模
顶为宜。

 

液压裁断机在使用过程中，没有压力主要的原因是什么？

1、过滤网松落过滤网主要是过滤液压油的杂物所配置的，因此当过滤网消失后液压油将不受控制，液压
油都往油泵进入，导致机器的性能时好时坏，工作动力不佳。 

2、油封老化对于油封老化的问题一般在老机上发生较多，新机出现较少，当然也不能判断新机就不会出
现，也是看品牌机器，一些小厂家选择配件会稍微有些小动作，因此机器也会出现油封老化的情况。

3、过滤网堵塞过滤网堵塞问题是比较常见的，无论是新机或旧机都是比较常见的，原因在客户在使用时
不加以注意，散落各类细微物体到液压油中因此导致过滤网堵塞。对于这个问题就应该拿柴油清洗过滤
网或者更换裁断机的过滤网便可。

4、油泵损坏裁断机油泵如果损坏，在工作过程中会带动发出少许噪音，因此，在发生裁断机下压无力时
正好也伴随噪音，那就应该对油泵进行重点检查。 第五、油管爆裂油管爆裂问题是非常少见，除非是使
用十年以上的裁断机才可能出现这样情况，当然看哪个品牌的机器，在宏茂厂家这问题基本没有。当出
现这问题时，更换油管便可，并无太多复杂技术相关。 
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