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产品名称 热铸件热处理 热处理 万利鑫热处理

公司名称 青岛万利鑫金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园

联系电话 13969830111 13969830111

产品详情

渗入钢中的氮一方面由表及里与铁形成不同含氮量的氮化铁，一方面与钢中的合金元素结合形成各种合
金氮化物，特别是氮化铝、氮化铬。这些氮化物具有很高的硬度、热稳定性和很高的弥散度，因而可使
渗氮后的钢件得到高的表面硬度、耐磨性、疲劳强度、抗咬合性、抗大气和过热蒸汽腐蚀能力、抗回火
软化能力，并降低缺口敏感性。与渗碳工艺相比，渗氮温度比较低，因而畸变小，但由于心部硬度较低
，渗层也较浅，一般只能满足承受轻、中等载荷的耐磨、耐疲劳要求，或有一定耐热、耐腐蚀要求的机
器零件，以及各种切削刀具、冷作和热作模具等。渗氮有多种方法，常用的是气体渗氮和离子渗氮。

钢铁渗氮的研究始于20世纪初，20年以后获得工业应用。初的气体渗氮，于含铬、铝的钢，热处理，后
来才扩大到其他钢种。从70年开始，渗氮从理论到工艺都得到迅速发展并日趋完善，适用的材料和工件
也日益扩大，成为重要的化学热处理工艺之一。

锯齿一般是采用工具钢来制造，为了保证具备高硬度，工具钢一般都是高碳钢或高碳合金钢，因此，这
类钢采用的热处理工艺一般有：

1、球化退火：由于工具钢含有高碳，因此，硬度高，为了便于进行加工，不得不进行球化退火，降低硬
度以便于加工成形，因此，热铸件热处理，球化退火是必须的预先热处理工艺。

2、淬火+低温回火：这个是加工成形后，为了恢复工具钢的高硬度、高强度而进行的终热处理工艺。

3、如果是精密工具，有可能采用去应力退火，去除应力，防止变形，保持高精度尺寸。

青岛万利鑫热处理有限公司是一家从事金属热处理加工的企业，铆件热处理，公司拥有一整套完整、严
格的热处理加工、质量检测流程。公司已经通过TS16949质量体系认证及环境管理体系认证。公司工厂位
于交利、工业发达的青岛市城阳区， 

 



退火是一种金属热处理工艺，指的是将金属缓慢加热到一定温度，保持足够时间，然后以适宜速度冷却
。目的是降低硬度，热锻件热处理，改善切削加工性;消除残余应力，稳定尺寸，减少变形与裂纹倾向;细
化晶粒，调整组织，消除组织缺陷。准确的说，退火是一种对材料的热处理工艺，包括金属材料、非金
属材料。而且新材料的退火目的也与传统金属退火存在异同。

青岛万利鑫热处理有限公司是一家从事金属热处理加工的企业，公司拥有一整套完整、严格的热处理加
工、质量检测流程。公司已经通过TS16949质量体系认证及环境管理体系认证。 

 

热铸件热处理-热处理-万利鑫热处理(查看)由青岛万利鑫金属有限公司提供。青岛万利鑫金属有限公司坚
持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢
迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万利鑫热处理——您可信赖的朋友，公司地址：
青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园，联系人：宋应祥。
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