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产品详情

水切割对材料的选择

水切割对材料的无选择性极为重要，也就是说它既能切割刚性的金属板材，又能切割柔性的布匝纸张。
人们还曾用作工具切割软糖。然而，纯水射流的切割应用受到了压力的局限，一味地升高压力又意味着
设备可靠性难以保证，且不容易实现，从而也就有了磨料水射流的20年发展史。用200MPa以上的射流压
力引射磨料，在短靶距时可很好地用于切割，这就为明显降低射流压力，使其技术可靠地进入商品化创
造了条件。

水刀配件的砂喷管材质采用及应用方式中考虑到的难题

技术性给与了水流不一样的工作能力，用它也可以来完成对金属材料的切割生产加工了，
并且各层面特性都需要好于传统式的切割方式。在水刀中，跟水流一样引人注意的也有它
的砂喷管，它的品质及其应用方式与终的切割实际效果是紧密联系的。从砂喷管的材质采
用到它的总体设计，及其它的应用方式，全是为了更好地能更强的保证构件能长期保持的
功效。例如它的材质必须可以承担高韧性的磨坏，因而挑选的是钴合金；在应用的情况下
会按时对其开展清理，防止脏物的沉积会危害其应用实际效果。此外压力层面也是有严苛
的规定，目地是为了更好地避免 高溫的造成。总而言之，砂喷管是水刀重要的零配件之
一，只需依照规定应用得话一定能做到令人满意的結果。



所谓散水即从砂喷管喷嘴出来的水不集中，形成不了水柱从而根本无力切割。压力越大，
散水现象越严重。事实上由于水分子粘性弱的特点，水流在高速运动时受到空间的阻力影
响很容易分散，越是末端，分散越严重。无论有没有装砂管，也不论砂管如何都改变不了
这种自然现象。只不过人们利用水射流的焦距实现有效切割而已。我们这里所说的散水是
指水射流的焦距太短达不到有效切割的预期。导致散水的原因也是多方面的，常见的如宝
石喷嘴损坏。只要把砂喷管拆下来，就很容易看到水从宝石喷嘴出来就是分散的。还有一
种常见的就是砂管内壁起坑了。水流射到坑里反弹回来扰乱水流的正常轨迹，我们称这种
现象为扰流。但扰流是砂刀管本身的问题，而是水柱和砂管内孔不同心，也就是射偏了。
砂喷管的本职任务是凭借自身的硬度抵抗水柱边缘分散的水分子从而实现延长水射流的焦
距目的。少量边缘分散的水分子对高硬度的砂喷管内壁的危害是有限的且需要一个较长的
时间，这个时间即是砂管的正常使用寿命。但是，再硬的材料也无法抵挡高速水砂混合物
的正面冲击，这种冲击必然会导致砂喷管。为此射偏的高压水柱对砂喷管内壁是致命的。
这里再次补充说明一下，有些射偏的水柱由于偏移的角度较小不一定都会导致砂喷管内壁
起坑，而是导致砂管口呈现椭圆或裂口的现象。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

