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小型农副食品加工污水处理设备

工艺有如下的要求：首先要求技术先进成熟，运行稳定，自动化程度高，其次要求处理系统采用整体地
埋式。 依据我公司以往对生活污水处理的成功经验，我们认为采用物理法与A/O法相结合的工艺较为
合理。这种工艺不仅对有机污染有很高的去除率，而且还有很好的脱氮功能。选择该工艺的处理水完全
可以达到或优于用户提出的排放标准。2、工艺流程特点 1）本工艺设备主体埋于土层以下，不占地表
面积，地面以上可以植花种草， 美化环境。 2）该系统设备有全自控运行系统（需要时也可手动控制
），性能可靠，维修方便，有声光报警，并可接至所需要的地方，不用专人管理，只适时进行巡检即可
。 微生物絮凝剂的絮凝机理 关于微生物絮凝剂的作用机理目前较为普遍接受的是"桥联作用"机理。
该机理认为，絮凝剂大分子借助离子键、氢键和范德华力，同时吸引多个胶体颗粒，因而在颗粒中起了"
中间桥梁"的作用，形成一种网状三维结构而沉淀下来。该理论可以解释大多数微生物絮凝剂引起的絮凝
现象，以及一些因素对絮凝的影响。絮凝体的形成是一个复杂的过程，"桥联"机理并不能解释所有的现
象，絮凝剂的广谱活性说明它是由多种机理共同起作用。为了更进一步解释絮凝机理，还需作更深入地
研究。 3. 微生物絮凝剂的合成 微生物絮凝剂的合成与微生物代谢活动有关。微生物代谢变缓之后，
由于自身的分解才能释放絮凝剂，形成絮体。zui好在细菌对数生长后期或静止早期收获微生物絮凝剂，
此后，絮凝活性即使不下降也不会再有提高。 4. 影响微生物絮凝剂絮凝效果的因素 同一般的化学絮
凝剂一样,微生物絮凝剂效果的好坏主要受絮凝剂和胶体颗粒的本身特性即应条件的影响。小型食品厂污
水处理设备 ⑴ 微生物絮凝剂本身特性的影响 微生物絮凝剂的主要成分中含有亲水的活性团,如氨、、
羧等,故其絮凝机理与有机高分子絮凝剂(利用其线性分子的特点起到一种粘接架桥作用而使颗粒絮凝)相
同。微生物絮凝剂分子量大小对其絮凝效果的影响很大，分子量越大，絮凝效果就越好。当絮凝剂的蛋
白质成分降解后，分子量减小，絮凝活性明显下降。一般线性结构的大分子絮凝剂的絮凝效果较好，如
果分子结构是交链或支链结构，其絮凝效果就差。 ⑵ 胶体颗粒表面电荷的影响 由"桥连作用"理论和"
电荷中和"理论知絮凝剂大分子借助离子键、氢键和范德华力同时吸附多个胶体颗粒，在颗粒间产生"架
桥"现象，形成一种三维网状结构而沉淀下来。故胶体颗粒表面电荷对絮凝有重要影响，相反电荷的聚合
电解质能减少颗粒表面电荷密度，以至颗粒可以彼此充分紧密接近，使吸引力变得有效。 微生物絮凝
剂的合成 微生物絮凝剂的合成与微生物代谢活动有关。微生物代谢变缓之后，由于自身的分解才能释
放絮凝剂，形成絮体。zui好在细菌对数生长后期或静止早期收获微生物絮凝剂，此后，絮凝活性即使不
下降也不会再有提高。 4. 影响微生物絮凝剂絮凝效果的因素 同一般的化学絮凝剂一样,微生物絮凝剂
效果的好坏主要受絮凝剂和胶体颗粒的本身特性即应条件的影响。 ⑴ 微生物絮凝剂本身特性的影响 



微生物絮凝剂的主要成分中含有亲水的活性团,如氨、、羧等,故其絮凝机理与有机高分子絮凝剂(利用其
线性分子的特点起到一种粘接架桥作用而使颗粒絮凝)相同。微生物絮凝剂分子量大小对其絮凝效果的影
响很大，分子量越大，絮凝效果就越好。当絮凝剂的蛋白质成分降解后，分子量减小，絮凝活性明显下
降。一般线性结构的大分子絮凝剂的絮凝效果较好，如果分子结构是交链或支链结构，其絮凝效果就差
。 ⑵ 胶体颗粒表面电荷的影响 由"桥连作用"理论和"电荷中和"理论知絮凝剂大分子借助离子键、氢键
和范德华力同时吸附多个胶体颗粒，在颗粒间产生"架桥"现象，形成一种三维网状结构而沉淀下来。故
胶体颗粒表面电荷对絮凝有重要影响，相反电荷的聚合电解质能减少颗粒表面电荷密度，以至颗粒可以
彼此充分紧密接近，使吸引力变得有效。 与有机高分子絮凝剂相比，微生物絮凝剂具有絮凝范围广、
活性高、安全无毒、不污染环境等特点，而且作用条件粗放，具有广谱絮凝活性，因此，可以广泛用于
给水和污水处理中。 ⑴高浓度有机废水处理高浓度有机废水主要包括畜产废水及其它一些食品加工厂
废水，此类废水在生化处理之前一般加絮凝等预处理过程。微生物絮凝剂比SPA的絮凝效果更好，还指
出如果同诗微生物絮凝剂和少量SPA混合后，对味精废水的预处理效果可进一步提高，且药剂的总投加
量明显减少。 ⑵印染废水的脱色印染废水因其色泽深，组分复杂，含有染料、浆料、助剂、纤维、果胶
、蜡质、无机盐等多种物质，仍为国内现行工业废水治理上的几大难题之一。其处理难点一是COD高,而
B/C值较小，可生化较差；二是色度敢组分复杂。处理印染废水关键在于脱色，在各种处理方法中以絮凝
法因其投资费用低、设备占地少、处理容量大、脱色率高而被普遍采用。同聚铁类絮凝剂类相比微生物
絮凝剂不仅具有良好的絮凝沉淀性能，而且具有良好的脱色效果，在印染废水中有着一般絮凝剂不具有
的优势。 ⑶ 高浓度无机物悬浮废水的处理高浓度无机悬浮废水是一类不可生化降解的废水，传统工艺
一般采用化学絮凝及处理法。微生物絮凝剂也可用于高岭土、泥水浆、粉煤灰等水样处理中，在试验中
通过用微生物絮凝及处理陶瓷厂废水，釉药废水和坯体废水。 ⑷ 活性污泥处理系统的效率常因污泥的
沉降性能变差而降低，在活性污泥中加入微生物絮凝剂时，可使污泥容积指数能很快下降，防止污泥解
鞋消除污泥膨胀状态，从而恢复活性污泥沉降能力，提高整个处理系统的效率。其处理难点一是COD高,
而B/C值较小，可生化较差；二是色度敢组分复杂。处理印染废水关键在于脱色，在各种处理方法中以絮
凝法因其投资费用低、设备占地少、处理容量大、脱色率高而被普遍采用。同聚铁类絮凝剂类相比微生
物絮凝剂不仅具有良好的絮凝沉淀性能，而且具有良好的脱色效果，在印染废水中有着一般絮凝剂不具
有的优势。3）设备采用全封闭结构，而且设于地下，地上基本无噪声，不影响周围环境。4）整套系统
可根据现场具体情况进行不同的设计，可达到zui大的灵活性。5）A/O（缺氧+好氧）法工艺，技术先进
成熟，流程简单，处理效果稳定，抗冲击负荷能力强。6）本工艺为接触氧化法工艺，箱体内挂满填料，
容积负荷比较高，产泥量较少。   经过下层升流式反应器处理过的废水，自动地进入上层的升流式反
应器继续进行处理，剩余的有机物可进一步降解。所产生的沼气由上层升流式反应器收集，反应器内的
泥水混合液在沉淀区进行固液分离后，处理过的上清液由出水管排走，沉淀的污泥可自动返回上层升流
式反应器的反应区。至此，废水就完成了处理的全过程。    内循环厌氧反应器利用自身产生的沼气为
动力，实现了下部混合液的内循环，使废水获得强化的预处理。进而由上层反应器对废水继续进行处理
，使出水可达到预期的处理要求。该反应器的主要优点是：有机负荷率高，水力停留时间短，高径比大
，占地面积小，建投资小，出水水质稳定，耐负荷能力强。填充塔式生物脱臭法是通过附着在固体过滤
材料表面的微生物降解恶臭成分来实现脱臭的目的，其主要原理是恶臭气体经过去尘增湿或降温等预处
理工艺后，从填料层底部由下向上穿过填料，恶臭物质由气相转移到水和微生物组成的混合相，通过附
着与填料上微生物的代谢作用而被分解。该方法具有较强的恶臭去除能力，而且装置简单、能耗低、不
受冬季寒冷气候的影响，运行和维护费用很低，同时对臭气浓度变化幅度大、以及洗涤法难处理的高浓
度臭气均具有很强的适应性等优点，是适合污水厂除臭的工艺。近年来，为了防止水分使活性炭的吸附
能力下降，使用活性炭作为前处理的日渐增多，工艺流程如图1所示。将填充塔式生物脱臭与活性炭脱臭
结合使用，利用它高效的前处理，降低活性炭再生、更换频率，可以更有效的减少运行费用。
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