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产品名称 水刀砂喷管 莱斯科耐磨硬度高 砂喷管

公司名称 上海科叙精密设备有限公司

价格 面议
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03室

联系电话 13817709995 13817709995

产品详情

砂喷管应该怎么选择比较好?

一般来讲，砂管材质必须具有高硬度性和高耐磨性，两者缺一不可。因此砂管一般为复合
碳化钨材料加工制作而成。通常，硬质合金中，钨作为主要耐磨相以颗粒形式存在，而碳
只是作为黏合剂。但这种软金属黏合剂的存在显然对其耐磨性有很大的影响，一般碳的含
量应限制在以下。碳化物的形状、尺寸、种类、工艺条件对材料的耐磨性有很大影响。砂
管的材质和设计的工艺也必须达到相当高的标准，因此光滑度和耐磨度都很重要。 水切
割机的供砂罐提供稳定源源不断的砂，并给予供砂罐的压力使之输送到砂管进行切割，供
砂罐与砂管需要稳定的配合，这些因素能够决定水切割设备的使用寿命的长短，其主要影
响有以下几点： 1、砂的质量和颗粒的大小，过粗的砂和杂质含量多的砂会加快砂管的磨
损让砂管的使用寿命降低。 2、水的质量，硬度，脏度，对没有经过过滤的水在超高压的
作用下射出的水流容易散射从而会很快的损伤砂管的内壁同时容易破坏宝石喷嘴。 3、宝
石喷嘴的内径和砂管的内径如果比例为的话，切割的能力，对砂管的磨损小，例如：砂管
的内径为的话，那么宝石喷嘴的内径好为0.33mm。 4、主要的影响因素是砂管与宝石喷嘴
的同心度，如果同心度有偏差哪怕只是很微小的偏差也会导致砂喝水的射生偏斜，会冲击
到砂管的内壁，从而快速的磨损砂管，并且会造成切割速度减慢，无力。

砂喷管正确的安装方法

砂喷管安装不正确会导致切割的水流分散，影响切割效果，甚至损坏砂管，无法到达预期



使用目标，因此正确的安装方法可以大大提高切割效率以及寿命，以下为砂管正确的安装
方法。1、确定宝石喷嘴的水流垂直安装砂管前首先需要调整和安装好宝石喷嘴，使得喷
嘴射流垂直且集中，如果不集中则需要扭转或更换宝石至垂直集中再安装砂管。2、将砂
管安装稳定将砂管安装后通过旋转测试水射流喷射结果，直到水流集中垂直。3、旋转使
用砂管每工作几个小时旋转砂管更换一个方位，使得砂管磨损更加均匀，增加使用寿命。

80年代是高压水射流技术迅速发展阶段，突出体现在高压、超高压、大型化、成套化、用化和新型水射
流形式都已产品化、规模化、商品化，尤其是清洗、除锈、切割应用的可靠性、安全性，迅速拓展至各
工业部门。上世纪90年代，一些高难度研究，诸如机器人多维水切割、水下切割、井喷管I 1切割、干冰
切割等的问世，国际会议的主题基本上嗣绕着水切割展开，丰富、完善承切割研究与应用已经成为国际
水射流界的焦点与热点，同时这一领域的标准与技术专著也时有出现。近年来许多标新立异的成果表明
：一个能根据实际需要自如地控制各种类型高压水射流技术特性、造福人类的新时代已经到来。喷射技
术已经成为一门独立的综合性的新学科。
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