
电动截止阀J941H

产品名称 电动截止阀J941H

公司名称 南昌力拓阀门机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市青山湖区洪都北大道299号高能.金
域名都13幢1224室

联系电话 0791-8337908 15070013038

产品详情

电动截止阀J941H，电动截止阀J941H价格，电动截止阀J941H多少钱，电动截止阀J941H哪个厂家的好
其特点如下：

①阀瓣、阀座密封面用硬质合堆焊而成,耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性好、使用寿命长。

②阀杆材料为渗氮钢，渗氮后的阀杆表面硬度高、耐磨、抗擦伤，抗腐蚀。

③由于温度、压力等原因，阀门口径DN50以下的阀体、阀盖为模锻件、DN65以上的阀体、阀盖为铸钢
件。

④阀体材料品种齐全,填料、垫片可根据实际工况或用户要求合理选配,能适用与各种压力、温度及介质工
况。

⑤安装阀门时注意介质的流向，严格按阀门流向箭头指示的方向安装。

⑥电动截止阀尽量垂直安装，阀杆向上。

结构设计、特点及用途

1．阀体和阀盖连接形式：PN10-64采用栓接阀盖；PN64-320采用自压密封式阀盖。

2．阀杆螺母：通常情况下，阀杆螺母材料采用ASTM A439 D2，同时可以根据用户要求采用铜合金等
材料，对于大口径的截止阀，装滚动轴承，可以有效减小截止阀的开启力矩使阀门可以轻松开关。

3．阀杆设计：采用整体锻造工艺制成，按照标准要求确定最小直径。

阀盖垫片形式：PN10-64截止阀采用不锈钢石墨缠绕垫片；PN100截止阀可用不锈钢石墨缠绕垫片也可采
用金属环垫片；PN160截止阀可采用金属环垫片，PN320截止阀采用自压密封金属环。



4．截止阀结构特点：栓接阀盖，明杆支架和升降式阀杆金属封面。

5．上密封座设计：我公司提供的所有截止阀都有倒密封设计，通常情况下，碳钢截止阀的阀座设计采用
分离式倒密封结构，不锈钢截止阀的倒密封面非常可靠。虽然按照标准API600中有倒密封，但这不作为
在带压情况下更换填料的依据。

6．填料密封：通常采用成型柔性石墨作为填料材料，可根据用户需求提供PTFE或者复合填料材料。填
料与填料函接触的表面粗糙度为3.2u m，可以保证阀杆与填料接触面接合紧密但是旋转自如，经过精密
的机械加工的阀杆密封面粗糙度0.8u m可以保证阀杆可靠的密封。

7．阀座：碳钢截止阀阀座通常采用锻钢材料，阀座密封面可根据客户需求喷焊硬质合金，NPS≤10″的
截止采用分离式螺纹旋入式阀座，如果用户需要焊阀座结构也可提供；NPS≤12″截止阀采用焊阀座结
构；不锈钢截止阀的阀座一般采用整体式或者在本体上焊硬质合金后直接加工阀座。如果用户有需求，
不锈钢截止阀阀座也可采用分离式螺纹旋入式和焊接阀座结构。

8．执行标准

2、主要尺寸及参数
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