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液压裁断机滤油器详谈！！！

    
通常所说的“滤油器”，一般是指“过滤液压油”的过滤设备。一般是由“壳体”和“滤芯”组成。

     按“滤芯”的材料分，可以分为“纸质滤芯滤油器”、“化纤滤芯滤油器”、“玻纤滤芯滤油器
”、“不锈钢滤芯滤油器”等。

     按照结构形式分，可以分为网式滤油器、线隙式滤油器，折叠滤芯式滤油器、烧结式滤油器、磁
性滤油器等。

    
按“滤油器”安放的位置不同，还可以分为“吸油滤油器”，“管路滤油器”、“回油滤油器”。

     考虑到泵的“自吸性能”，“吸油滤油器”一般都是“粗过滤器”。液压裁断机通常使用的是“
网式滤油器”，其滤芯以"铜网"或者"

不锈钢网"为过滤材料，在周围开有很多孔的"塑料"或"金属"筒形骨架上，包着"一层"或"两层"铜丝网，其"
过滤精度"取决于"铜网层数"和"



网孔大小"。这种"滤油器"结构简单，通流能力大、清洗方便、但“过滤精度”低，一般用于“液压泵”
的吸油口。
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自动裁断机的压力如何设定？

自动裁断机刀模设定：

1.清除工作台垫上的杂物。

2.右键单击“电源开关”，单击“油泵启动”，将“切割深度”旋钮转到左侧位置，用双手按下两个切
割开关，运行几次，然后松开设置滑块。

3.将要切割的材料和模具放在垫的中间。

4.向右旋转裁断机的“刀模设置”开关，切割压板将开始缓慢下降，直到接近模具为止，然后自动停止
。

5.上下移动设置滑块几次，然后将其置于底部以锁定它。

6.将“刀模设置”开关转到左侧，切割压力板将立即升至高度的位置，然后完成刀模设置。

裁断机的切割压力设定：

1.在完成刀模的设定之后，将裁切的材料放在垫板上，然后将刀模放在裁切的材料上，然后将进纸板推
入裁切操作区域。

2.双手按下两个工作开关（绿色按钮）。 此时，切割压板将下降并加压至刀模。 刀模切割完材料后，它
将自动升至启动和停止之前的位置（具有压力保持功能的裁断机），在延迟保压后升高。

3.切割材料时，如果发现切割的材料没有完全切割，请调节切割深度控制器并顺时针旋转“切割深度”
旋钮； 如果将刀模压入垫板的深度过深，则会“切割”“深度”（Depth）旋钮逆时针旋转。
旋钮旋转值越大，切削深度越深。
缓慢增加旋转幅度，并尝试对其进行调整，直到将刀模轻轻压入垫板。

裁断机提升高度设定：

用“上升高度”旋钮控制上压板的上升高度； 旋钮值越大，上升高度越高。 请记住，该值不能为“ 0”

油压裁断机油温过高有哪些原因？

1、油泵损坏，内部零件在高速转动时磨损产生热量。

2、油压组件内漏，如方向阀扣坏或密封圈损坏，令高压油流经细小空间产生热量。

3、压力调节不当，液压系统长期处于高压状态而过热。

裁断机上升或下压不顺畅有卡顿怎么回事怎么处理？



裁断机出现这种状况一般有以下几点造成：

一、机器的继电器松动或失效，首先把继电器按紧或调换下位置再观察是否还有卡顿的现象；

二、时间制失效，可以把裁断深度的时间制跟上升高度的时间制调换下再观察；

三、油路系统故障导致抽油不畅，这个需要师傅检测，不过这种情况比较少见。
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