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产品名称 液态硅胶模模具公司 潍坊液态硅胶 安徽矽晶科

公司名称 安徽矽晶科光电科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省六安市霍山县经济开发区农民工返乡创业
园7号

联系电话 13862053937 13862053937

产品详情

液态硅胶注射成型是将含催化剂的A相硅胶与含交联剂的B相硅胶按照1：1比例混合后以注射的方式注入
模腔，在高温，高压的作用下发生快速交联反应而固化成硅胶制品的热固性成型过程。

液态硅胶定量配料系统按比例输出A， B相液态硅胶，在混配总成处混合并适当地添加着色剂，经减压阀
及止逆阀进入静态混合器均化，再通过控制阀进入注塑机计量萝岗料管中，并在螺杆作用下向前输送及
进一步均化，液态硅胶优点，进入止逆阀前端。射出时，止逆阀快速关闭，液态硅胶在螺杆推动下经开
关射嘴，冷流道系统射入模腔。在高温，高压下，这几种物料硫化反应迅速，固化为硅胶制品。

由此可见，潍坊液态硅胶，液态硅胶注塑成型工艺流程简单，产品精度高，产量高，且生产过程中，可
保持环境清洁，卫生，是液态硅胶成型的理想方式。

双色模具注塑技术是时下很受青睐的一种塑胶制品生产方式，双色模具一般由俩套模组成，在注塑生产
的过程中一套装在双色注塑机的定模固定板上，另一台模具则装在动模回转板上，液态硅胶模模具公司
，双色模具的动模在一次注塑后需要旋转180°，才能进行第二次注塑，因此在双色模具的定位上就要做
到很精细化，才不会影响后续的批量生产。

双色模具在注塑机内生产时，需要校核动模两个靠近注塑机上的柱子的拐角旋转时是否会与注塑机上的4
个柱子相干涉，两者间隙至少要在10 mm 以上，液态硅胶加工，若不 到10 mm
，应该考虑将模具靠近导柱的两个角切掉。注意动模旋转板的定位柱位置和大小，这就需 要根据模具的
大小和行程及模具高度来选择不同的注塑机，然后根据注塑机的参数来确定定位柱的位置和大小，以及
浇口、定位环半径。

所以在做双色模具设计的时候，就要结合双色模具厂自身的注塑机型号规格，设计为可让一套模具能在
不同型号的注塑机上使用，这样在生产任务紧张的情况下，可灵活调度。不致于影响工厂整体的产能。



 

饮料分配机的应用范围非常广泛，从您常见的普通休闲餐厅和快餐店的冷饮机、饮水机到啤酒和啤酒桶
。其中一些应用具有高浓缩的酸性香料，会对普通的橡胶零件造成损害，比如饮料机内的组件包括:阀门
、泵、密封件、过滤器和密封圈。

饮料分配方面的应用需要特殊的橡胶材料配方，以满足应用所需的密封性能和严格的认证。结合材料配
方开发的能力与产品设计的专长，明尼苏达橡塑(MRP)为饮料分配设备市场交付了的解决方案。

液态硅胶模模具公司-潍坊液态硅胶-安徽矽晶科(查看)由安徽矽晶科光电科技有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。安徽矽晶科光电科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
橡胶模具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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