
饮料瓶瓶胚 合丰塑料制品有限公司 安阳瓶胚

产品名称 饮料瓶瓶胚 合丰塑料制品有限公司 安阳瓶胚

公司名称 吴江合丰塑料制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 吴江市金家坝金杨路（杨文头村）

联系电话 17714069293

产品详情

合丰塑料瓶胚

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角苏州金家坝，是一家生产PET瓶坯公司。公司主要产品：各种规
格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、东南亚、
中东等十几个国家。

塑料包装瓶是怎样制作出来的

塑料包装瓶首要有两种制作方法，挤出吹塑成型和打针吹塑成型两种方法。塑料包装瓶的首要打针成型
技术为，pet瓶胚，在打针成型的过程中，用来成型的塑料瓶的首要模具包括阴模和阳模两种。运用注塑
机在高压下面将塑料熔体注进模具型的腔里边，将模腔翻开的时分，必须要将阳模从阴模里边移开，安
阳瓶胚，顶出瓶体。下面首要介绍塑料包装瓶打针吹塑成型的特点。

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角苏州金家坝，是一家生产PET瓶坯公司。公司主要产品：各种规
格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、东南亚、
中东等十几个国家。

pet瓶坯批发-PET干燥的要点



干燥设定温度 165o-175oC

停留时间 4-6小时

下料口温度 160o C以上

露1点 -30oC以下

干燥风流量 3.7m?3; /h每kg/h

pet瓶坯批发-pet瓶口外观要求

瓶口端面应平整，无损伤缺口，螺纹完整，结晶完整，无溢料，无抽丝，无变形，内外部不应有油污。

pet瓶胚厂家讲解变形原因

产生原因 ：

1、气刀加热不均。

2、瓶坯上部过冷。

3、瓶坯上有水。

解决方法：    

1、调整气刀的加热温度或加热时间。              

2、缩短冷却时间、检查注塑模冷却水循环。  

3、检查注塑模模腔、模唇、模芯上是否有水泄漏。

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角苏州金家坝，是一家生产PET瓶坯公司。公司主要产品：各种规
格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、东南亚、
中东等十几个国家。

pet瓶胚加快结构调整赢市场

俄罗斯pet瓶胚市场的带头是“nb-retal（нбретал）”股份公司（２００６年该公司的产物在俄
罗斯pet瓶胚市场总量中所占的比重为系统运行功效剖明，饮料瓶瓶胚，双模展望节制优于常规恍惚节制
⋯１；杨智等采用神经收集自顺应展望ｐｉｄ节制器对年夜时滞年夜惯性的电加热炉进行了实时节制，
取得了很好的下场ｎ ５１；易继楷等人应用恍惚神经收集自进修节制器对电加热炉进行物理模拟尝试。
列国的包装设备商在产物的研发、手艺的刷新方面投入了年夜量的人力物力。众所周知，茶饮料、果汁
饮料等是饮料成长的重点，其中年夜部门包装容器均是选用pet热灌装瓶，而且比例有不竭增添的趋向。



 

饮料瓶瓶胚-合丰塑料制品有限公司-安阳瓶胚由吴江合丰塑料制品有限公司提供。吴江合丰塑料制品有
限公司为客户提供“PET瓶坯,矿泉水瓶坯及瓶盖”等业务，公司拥有“合丰塑料”等品牌，专注于塑料
盖等行业。，在吴江市金家坝金杨路（杨文头村）的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：沈总。
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