
不锈钢激光切割 罗源激光切割 福州善诚不锈钢工程 

产品名称 不锈钢激光切割 罗源激光切割
福州善诚不锈钢工程

公司名称 福建善诚金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福州仓山区白湖亭则徐大道与南二环交叉口临江
楼118号

联系电话 13395089283 13395089283

产品详情

其次是光纤激光切割机无法对密度板进行切割，光纤激光切割机属于热加工，切割密度板会造成燃烧，
使切边会烧糊，板材激光切割，无法达到切割的要求。这一类型的材料主要是纤维板、木质纤维、植物
纤维的原材料，还有一些是施加脲醛树脂、胶粘剂制成的人造板材等材料。这些类型材料都属于密度板
的范畴，目前是无法利用光纤激光切割机进行加工的。

电机定子叠片材料一般采用冷轧或热轧硅钢片，其焊接性良好，金属激光切割，如采用激光焊接，不锈
钢激光切割，相对钨极弧焊来说，不仅生产率有所提高，而且改善了生产环境的卫生安全条件，弧焊时
的强弧光和臭氧及其他不良氧化物对人身的危害。并且还可以采用计算机控制双机或四机或单机多头输
出激光束，分置于定子外圆壁周围，这样定子紧定所需的焊缝数，焊机运行一次或两次即可完成，既可
以使变形量大幅减少，又节省了加工时间。

由于激光功率密度对切割速度影响很大，透镜焦长的选择是个重要问题。激光束聚焦后光斑大小与透镜
焦长成正比，光束经短焦长透镜聚焦后光斑尺寸很小，焦点处功率密度很高，罗源激光切割，对材料切
割很有利；但它的缺点是焦深很短，调节余量小，一般比较适用于高速切割薄型材料。由于长焦长透镜
有较宽焦深，只要具有足够功率密度，比较适合切割厚工件。在确定使用何种焦长的透镜以后，焦点与
工件表面的相对位置对保障切割质量尤为重要。由于焦点处功率密度高，大多数情况下，切割时焦点位
置刚处在工件表面，或稍微在表面以下。

不锈钢激光切割-罗源激光切割-福州善诚不锈钢工程(查看)由福建善诚金属制品有限公司提供。福建善诚
金属制品有限公司实力不俗，信誉可靠，在福建 福州 的不锈钢及制品等行业积累了大批忠诚的客户。善
诚不锈钢带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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