
浙江专业仓储和配送呷哺呷哺的冷链物流公司 恒温冷藏 测温冷冻

产品名称 浙江专业仓储和配送呷哺呷哺的冷链物流公司
恒温冷藏 测温冷冻

公司名称 踏信冷链物流有限公司

价格 100.00/吨

规格参数 浙江冷链物流:服务好
冷冻冷藏产品:时效快
浙江杭州:质量高

公司地址 全国服务

联系电话 17280155564 17280155564

产品详情

踏信冷链物流公司是及少数拥有冷藏运输资质的物流公司,提供冷藏运输、冷冻货物运输、保温运输，服
务内容 到全国冷藏物流专线-奔豹冷藏是及少数拥有冷藏运输资质的物流公司,提供冷藏运输、冷冻货物
运输、保温运输，市内冷藏配送运输,零担及整车的长途、中转、冷藏配送运输，并提供0-5℃,-18℃冷藏
运输及 5℃- 20℃保温运输业务。货物品种及运输区域范围一、货运产品定位：1、食品冰淇淋、奶制品
、乳酸菌饮料、速冻食品、肉制品、禽制品类、调味料、巧克力、果脯蜜饯、海鲜、水果和蔬菜等。2、
生物制剂包括疫苗、人和动物的血液及组织、微生物、微生物产品等。3、其他需低温运输的物品需低温
运输的个人保养品、精密仪器、特种行业物品配送。

12月10日-12日，第七届中国医疗器械供应链年会在山东济南成功举行，精创电气与行业精英共同聚焦医
改不断深化之下变革中的中国医疗器械供应链发展之道。

本次会议主题为“重新定位，重塑价值”，吸引了医疗器械生产经营企业、第三方物流企业、第三方医
学检验机构、物流设备设施与信息技术服务提供商、风险投资商逾千人参加。精创电气作为参展商，受
邀参加这一盛大的行业年会。

医疗器械供应链快速发展 全链条管理再升级

近年来，受益于国内经济发展水平，人民对健康需求不断增加，中国医疗器械行业迎来巨大的发展机遇
，医疗器械供应链与物流的升级势在必行。相关数据显示，截至2020年，中国医疗器械市场规模约为734
1亿元，同比增长18.3%，接近全球医疗器械增速的4倍，而中国也已成为仅次于美国的全球第二大医疗器
械市场。预计未来5年，医疗器械领域的市场规模年均复合增长率约为14%，至2023年将突破万亿。而伴
随着市场需求的极速扩张，医疗器械物流仓储运输过程中存在的安全合规问题逐渐成为制约行业发展的
重要问题。



首先，医疗器械产品的品规型号数量远远大于药品，比如骨科耗材的异形、体外诊断试剂的温区、大型
设备的安装、低值耗材的包装等千差万别，形态各异，必然影响到物流的收发、贮存、拣选、包装等作
业。行业市场上存在繁多代理商及小型医疗器械销售商，不同产品线的不同追溯码设置，造成流通环节
管理不便。建立一套完整的医疗器械追溯体系是医疗器械行业急需解决的问题。

其次，医疗器械产品的温度控制要求不同，温区可能达到几十甚至上百，而现行药典里规定的冷链定义
，并不能覆盖全部医疗器械产品的需求，因此医疗器械全程温控问题也成为制约其发展的难点。为此，
精创电气借助IoT冷链物联网技术，有效解决医疗器械全链条追溯和全程温控难题，在高度满足国家新监
管要求的基础上，对内打破信息孤岛，对外链接生产、流通、销售、使用等供应链环节，实现全链条可
视化、透明化追踪管控，助力医疗器械供应链数字化创新升级。

物联网技术赋能医疗器械物流管理

不同医疗器械产品、运输距离以及配送时间，对于储运温度的要求都不尽相同。如何才能保证医疗器械
从生产、入库、出库、配送在内的全链条环节的温湿度监测、记录、联网、报警等始终记录在案？如何
建立与储存、运输相配套的信息化系统，做到医疗器械产品的监测数据可追溯，实现产品从生产到消费
的全生命周期管理？这就需要通过的记录仪产品，实时记录监测医疗器械全链条的所有环节。

如今，大数据、人工智能应用广泛，医疗器械物流运送模式智能化升级恰逢其时。物联网技术成为医疗
器械物流智能化升级的基础，为供应链各环节之间高度协调、高效运作“保驾护航”，成为医疗器械物
流管理降本增效，实现全链条安全可追溯的“助力器”。

精创电气通过物联网记录仪及冷云平台为医疗器械物流建立起智能化的产品温湿度监测追溯系统，提升
企业管理效能，实现医疗器械供应链的透明化、可视化、智能化，将有助于加强在临床使用环节的风险
管控，降低损耗率和不良率，保障患者安全，同时有助于监管部门构建安全监管大数据，实现对医疗器
械的来源可查、去向可追、责任可究，实现智慧监管。

物联网记录仪满足医疗器械可视化监测各应用场景

精创针对医疗器械物流的每一个环节研发了冷藏车记录仪、冷藏箱记录仪、大型仓储记录仪等适用于不
同场景下的温度监测设备。通过精创冷云平台的设备管理、设备控制、智能预警、项目管理等功能，为
当下的医疗器械运输提供场景化解决方案。

RCW-20系列联网记录仪是一款配套物流车、冷藏箱、医疗冰箱的联网记录仪，具有嵌套安装支架，可
以配套安装在冷藏箱上，超低温功能可达-85℃，采用4G网络实时上传数据，具备LBS+GSP定位及蓝牙打
印功能，满足医疗器械物流操作中现场交付全链条追溯中记录的温湿度数据要求。

RCW-360系列物联网记录仪可应用于-200℃的超低温环境，可直接应用于覆盖全场景温度监控和全链条
追溯，可在医疗冷箱后配安装使用。通过2G(GPRS)/WIFI/4G网络数据实时上传云平台，采用瑞士进口原
装高精度传感器，可实现温度监测报警、远程在线实时查询、存储温度数据，基站定位等功能；内置可
充电锂电池，具有超低功耗，断电仍可长时间提供实时数据上传、平台报冷冻务。

精创RCW-3000系列分体式物联网监测系统适合大容量多点监测温湿度数据，广泛应用于大型仓储、门店
、医院等场景。分体式设计，可自动组网，无需繁琐设置，采用LoRa、4G、WiFi、以太网等多种通讯传
输方式，免布线安装，可任意布置监控点，监测终端数量上限高达100台，简单、高效、地解决了大型场
景的可视化监测难题。



据了解，精创电气为医疗器械供应链提供冷链物联网全流程监测系统解决方案，在医药领域企业客户众
多。通过冷链物联网技术，精创电气让产品全生命周期的每一个过程都清晰可见，让企业管理决策每一
步都胸有成竹，让每一位消费者对产品的流通路径都清楚明白，进一步赋能医疗器械供应链的发展。
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