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产品详情

饮料分配机的应用范围非常广泛，从您常见的普通休闲餐厅和快餐店的冷饮机、饮水机到啤酒和啤酒桶
。其中一些应用具有高浓缩的酸性香料，会对普通的橡胶零件造成损害，比如饮料机内的组件包括:阀门
、泵、密封件、过滤器和密封圈。

饮料分配方面的应用需要特殊的橡胶材料配方，以满足应用所需的密封性能和严格的认证。结合材料配
方开发的能力与产品设计的专长，明尼苏达橡塑(MRP)为饮料分配设备市场交付了的解决方案。

为了调整按键的荷重，经常会对胶料的硬度做一些调整。硅胶制品厂常用的胶料硬度通常为30度、50度
和70度三种，精油点滴瓶硅胶挤压头产品，虽然只有这三种硬度的胶料，但却可以调配出30度～70度之
间任意的一种硬度。如果现在需要生产一款硅胶产品需要6kg硬度要求为55度的胶料，就可以用4.5kg的50
度胶料和1.5kg的70度胶料调配而成，还可以用2.25kg的30度胶料加3.75kg的70度胶料调配而成。如果数学
较好的朋友只需列个方程式一算就能得出胶料的调配比例，如果数学不好的朋友也可以套用下面的公式
轻松进行计算。

1、（高硬度度数-目标硬度度数）÷（高硬度度数-低硬度度数）×所需重量=低硬度胶料重量

2、所需重量-低硬度胶料重量=高硬度胶料所需重量

看到这里，相信您已经了解了硬度调配如何计算，但是前面说了通过50度胶料+70度胶料或者30度胶料+7
0度胶料都可以调配出55度的胶料，那么在实际生产中可以采用两种硬度值的胶料去调配：

选用硬度差为接近的两种胶料去调配硬度，精油点滴瓶硅胶生产，除非逼不得已，否则不推荐选用70度+
30度两种胶料去调配硬度，因为这两种胶料一起混炼不但炼胶的时候极其粘辊，而且在油压成型的时候



也很粘模，对脱模会造成一定难度，尤其是结构较为复杂的硅胶件和硅橡胶按键。

 

提高液态硅胶射出机生产效率：

提高液态硅胶射出机操作人员可以直接在人机界面上输入不同产品模具所需要的注射量，送料系统边送
料边对输出量进行统计，宁德液态硅胶，输达到设定量时送料系统自行停止注射。根据产品和模具的设
计不同，系统可以实现在不同的注射阶段采用不同的注射速度，达到可选的分段注射模式，提高液态硅
胶射出机，注射过程可分成四段，每段采用不同的注射速度(流量)和注射压力，以适应不同产品模具的
注射过程优化需求，提高液态硅胶射出机生产效率和制品质量。

1、采用产品模座，有效提高生产效率，节省原料;

2、模具设计抽真空确保产品无缺料;

3、机器结构油路系统、电控系统特别设计，使机械动作快速完成;

4、左右模独立控制射出系统便于生产时调整产品荷重;

5、适合大量快速生产。

液态硅胶送料机持续供料设计的双定量缸供料系统，精油点滴瓶硅胶价格，解决在更换原料时不可继续
供料的工作。主要用于平板硫化机的点胶供料，手动送料，注塑机供料系统等，为完成液态硅胶成型工
艺提供持续供了送料的工作。

液态硅胶送料机可以配用立式注射/卧式注射两大类注塑机，适合各类普通及特殊产品或模具进行生产适
用于硅胶制品类。如电力行业、婴儿用品、用品、潜水用品等产品生产。可根据客户的需要选配色浆泵
，可制造各类颜色的产品。

宁德液态硅胶-精油点滴瓶硅胶挤压头产品-
矽晶科(推荐商家)由安徽矽晶科光电科技有限公司提供。安徽矽晶科光电科技有限公司是安徽 六安 ,橡胶
模的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在矽晶科
领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创矽晶科更加美好的未来。
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