
非标定制去毛刺机器人

产品名称 非标定制去毛刺机器人

公司名称 深圳市通利达自动化设备有限公司

价格 250000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华区大浪街道同胜社区三合华侨新村11
号7层A7

联系电话 0755-27524017 15817282530

产品详情

  去毛刺机器人是去除毛刺的一种柔性加工机器。设备去除毛刺能力稳定，生产效率高，易于实现自动

化数控。

  目前机械加工后的零件，锌合金铝合金镁合金等压铸件，由于种种原因，生产中普遍存在着毛刺。

这些毛刺不仅影响零件的外观，影响某些工序的定位和产品的装配，而且还会影响产品的性能、造成机

械设备损坏等严重事故。因此去毛刺已成为零件加工过程中的关键工序。

  人工去毛刺所花费用很高，一般达到零件制造成本的8%左右，重要零件达到15%，精密零件甚至达

到了25%左右目前，去毛刺的方法主要有：手工、振动、喷砂、撞击、爆炸、机械加工、电解法等。某

些去毛刺工艺有明显的不足之处。如采用刮刀、油石、砂布、锉刀或砂轮等机械方法去毛刺，费工时，

劳动强度大，去除效率低、质量差又污染环境，并且只能靠目测和感觉操作，去毛刺质量难以保证；撞

击法去毛刺的有效部位收到限制，且有噪声；爆炸法则需另建安全厂房等。与其他方法相比，去毛刺机

器人是比较理想的去毛刺工艺方法，特别适合去除硬、韧性金属材料以及可达性能差的复杂内腔部位的

毛刺。去毛刺机器人解决了人工去毛刺成本高、质量不稳定、加工周期长等因素，在完全不影响产品精

度的情况下实现了高效、标准化生产、并可以按照各种零件的特性定制机器人，提高了后道工序效率，

是后续加工理想的设备

  针对压铸产品的去毛刺需求，开发出各种去毛刺机器人，无论是机器人夹持工具，还是机器人夹持

产品，本公司都可提供快速解决方案。采用浮动打磨头，可吸收工件误差，装夹误差等，能有效避免在

加工过程中出现有的地方加工不到或者有的地方切过多的情况发生。去毛刺机器人根据产品的不同工艺

要求可以选用不同规格的浮动打磨头对产品的合磨线，顶杆痕，披缝，孔内毛刺，孔边毛刺，表面等各

种不同的位置和工艺要求进行高效加工。



去毛刺机器人方案介绍：

  近年来越来越多运用去毛刺机器人方案。机器人去毛刺的方案普通有两种形式，一是机器人装载加

工主轴，工件固定，二是机器人抓取工件，加工主轴固定，两种方式都是目前比拟主流的方案。

去毛刺机器人方案普通采用6轴机器人

，结合去毛刺主轴。6轴机器人劣势是运动速度高、运动灵敏，在任务范围内，可以停止恣意角度、姿势

加工。

关于复杂构造的工件、毛刺散布分散的工件也能对应。而且机器人具有可编程性，新的产品导入只需求
改换工装治具，顺序切换就能完成。这使设备具有更高的柔性化，更合适目前企业的需求。去毛刺机器
人方案能增加工人休息强度或间接省去工人，无效保证加工质量分歧性，进步全体消费效率，改善工厂
任务环境。这些劣势都是明显的，纵使设备投入本钱略高，也越来越多被企业承受。

针对铸铝件合模线的毛刺飞边等问题，我们公司推出了去毛刺机器人去毛刺系统。根据铸铝件的形状的

复杂程度，以及飞边毛刺的大小，我公司推出不同规格的去毛刺机器人。

1、去毛刺机器人铸铝的毛刺飞边均在平面内，总体结构三轴为好。

2、去毛刺机器人铸铝的毛刺飞边在空间上总体结构有四轴或五轴联动为宜。

3、去毛刺机器人如客户对工件底面也有打磨要求，我们可以配上旋转工装作为机器人第六轴，以实现对

底面的打磨。在五轴的结构上，再配上德国的联动数控系统，能为您解决

打磨的全部技术难题。在去毛刺机器人的辅助配套上，我们有自动或手动排屑系统、除尘系统和一体式

密封防护罩，给工厂在方便快速工作的同时，大限度的保持整体环境的清洁。

去毛刺机器人优势：

以高压水为工作介质，杜绝了传统刀具、滚磨等方式对精密零件造成的损伤。

去毛刺机器人完善的电器控制系统、智能防护系统，保障了设备的稳定运行，可杜绝因操作不当或疏忽

http://www.imrobotic.com/
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所造成的生产事故。

三坐标数控执行机构定位，操作简单。

去毛刺机器人配备水循环过滤净化系统，节能环保、降低成本。
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