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产品名称 青岛铸造粘土砂线 粘土砂生产线
粘土砂造型的特点

公司名称 青岛爱斐特造型机械有限公司

价格 1260000.00/件

规格参数 品牌:华鑫
型号:SY40
产能:40吨/时

公司地址 山东省青岛市黄岛区海西路南段（峡沟村西）（
注册地址）

联系电话  18661938828

产品详情

粘土砂生产线工作流程简介

    经落砂滚筒分离出的旧砂，再经过破碎机和磁选机进行破碎、磁选后的热旧砂由带式输送机或
旧砂斗式提升机提升至精细六角筛过筛。过筛后的旧砂进入旧砂储砂斗，经带式给料机进入砂冷却器（
沸腾冷却床）冷却，冷却后的旧砂输送进入旧砂储砂斗，再由带式给料机定量加到旧砂和新砂混合称量
斗内。新砂通过输送系统输送到新砂储砂斗内，由储存斗下的带式给料机定量加到旧砂和新砂混合称量
斗内。煤粉和粘土用输送系统分别输送到料斗内，并由料斗下的螺旋给料机定量加到辅料称量斗内。

    混砂时，新砂、旧砂及辅料分别有称量斗加入混砂机混制，水则通过水箱经称量器定量后加入混砂
机内。混好的型砂排放到型砂储存斗，由储存斗下的给料机卸到新砂带式输送机上送至造型工部造型。
旧砂水分及温度探测仪控制当前碾混砂加水量，型砂质量在线检测仪则修正下一碾混砂加水量和粘土砂
加入量。也可以通过型砂质量线监测装置控制型砂紧实率，从而控制当前碾加水量。

 粘土湿型砂处理系统组成包括旧砂处理（破碎、磁选、筛分、烘干、冷却、再生）、储存和输送系统
；新砂处理（烘干、过筛）、储存和输送系统；附加物储存和输送系统；型砂混制（包括各种物料定量
加入）和输送系统；型砂质量在线监测和控制系统；机械化运输电气连锁控制系统等。

粘土砂线上的主要单机介绍：落砂滚筒、破碎机、磁选机、精细六角筛、沸腾冷却床、再生机、圆盘给
料机、斗式提升机、皮带输送机、转子混砂机等。

    型砂处理主要包括原材料的准备、旧砂的处理和回用，以及型砂和砂芯的制备。如果新砂在运输过



程中混入了杂物，或其含水量高，则要进行烘干或过筛处理。落砂后的旧砂含有硬砂团、芯块、碎铁及
断裂的浇冒口等杂物，枯砂和粉尘的增加，成分、水分及温度很不均匀，因此要对旧砂进行破碎、筛分
、磁选冷却处理，分离出各种杂物，并使其性能均匀化。

    型砂和砂芯的制备是砂处理系统中的中心环节，按一定成分配置的型砂，在混砂机中混合，达到质
量要求后，送至造型和制芯工部使用。为完成上述任务，就要有许多工艺对原材料、旧砂及型砂进行处
理，还要有各种运输设备和辅助装置将工艺设备联系起来，组成砂处理系统。

    砂处理系统工艺过程复杂，处理和运输工作量大，设备种类繁多，容易产生灰尘，劳动条件差。因
此实现砂处理系统的自动化，加实现处理过程的自动化，加强砂处理过程的控制和管理，不仅可以提供
合格的型砂、芯砂以保证铸件质量，提高劳动生产率，节约能源和资源，而且还可以保护环境和改善劳
动条件。      

    粘土湿型砂是以膨润土作为粘结剂的型（芯）砂。其来源广泛、价格低廉，浇筑后的型砂经处理后
可反复使用，适合于批量大规模生产，是目前铸件生产的主要方式。

 

    粘土砂再生的意义

1.对型砂方面：有效去除型砂中的死黏土等微粉；降低型砂水分加入量；使型砂的分布粒度分布更匀；
降低新砂对型砂的污染，控制瓷化膜的总量；降低新砂加入量；型砂的温度，得到降低；

2.对铸件质量方面: 提高表面光洁度；降低废品率；砂处理系统主要由落砂、筛分冷却、旧砂储存再生、
混砂单元、提升输送、除尘系统和电控系统等组成。

砂处理的特点

1、成品率高

铸件成品率一般情况下大于等于92%，较高情况可达96-98%。

2、表面光洁

比普通粘土砂型高2-3个等级，表面粗糙度可达R12.5

3、尺寸精度高

由于型砂强度较高，铸件尺寸精度比一般潮模砂高2个级别，可达IT8-10级，后续加工余量可减少，刀具
磨损小。

4、工艺简洁，易于控制，工作效率高。适用于多种铸件的生产。

 对于粘土湿型砂处理系统，实现如下要求：

1.对旧砂的要求



 （1）尽管混砂机在混制型砂过程有各种先进仪器对型砂质量进行检测控制，但它只能进行微调整。因
此，要求进入混砂机前的旧砂含水量和温度应保持稳定。如旧砂水分保持在2.0%±0.2%,旧砂温度低于50
℃,尽量不超过40℃.

 （2）通过磁选、过筛后，旧砂无残铁等磁性物质和芯头、芯块等杂质，φ3-φ5mm的小砂团低于5%
。

 （3）系统应有足够的储砂量，砂子在一个生产班次的循环使用次数不超过3次，使旧砂成分和性能波
动小。

 （4）浇注后型砂中部分粘土长时间在500℃以上的温度作用下，会失去结构水变成死粘土。死粘土是
一种具有许多细微孔隙的多孔物质，具有很强的吸收水分能力，旧砂中每增加1%的死粘土，混砂时就要
增加2%的水分，而型砂中水分太高对铸件质量将产生不良影响。因此。要求旧砂中总的含泥量应保持在
10%-15%,其中有效粘土为7%-8%，失效粘土<5%。

2.应有准确的称量并能方便的改变配比

3.应有排放旧砂的系统

4.设有型砂团回用系统

5.应有混砂单元

6.配置高效除尘器

7.有不合格型砂、回流旧砂处理系统装置

  青岛爱斐特造型机械有限公司隶属于青岛华鑫盛业铸机有限公司，青岛华鑫克斯顿机械有限公司是
青岛华鑫的前身，成立于1998年，从事铸造机械行业20余年。是中法合资企业，集科研、开发、生产、
安装、调试服务与销售为一体的紧密型企业。青岛华鑫集全自动静压造型线，造型机，射芯机，抛丸清
理机，砂处理生产线，等铸造机械于一体的综合性公司。公司主营产品是：浇注机，全自动静压造型线
，管件专用静压造型线(粘土砂下芯)，气动微震造型机，射芯机，壳芯机，抛丸机，树脂砂生产线，粘
土砂生产线，消失模生产线，v法生产线等铸造设备。
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