
空压呼吸器检测 呼吸气瓶校准 国检第三方检测机构

产品名称 空压呼吸器检测 呼吸气瓶校准
国检第三方检测机构

公司名称 广州国检中心（运输鉴定、危险特性分类鉴定）
部门

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道东1号(2号
厂房)1楼自编102房（注册地址）

联系电话 13609641229 13609641229

产品详情

空气呼吸器检测复合气瓶检测中空气呼吸器复合气瓶瓶口检查是非常重要的，因为瓶口与瓶阀连接瓶内
的高压作用力直接作用到瓶阀与瓶口的连接处，如果瓶口螺纹破损或瓶口有裂纹的话严重影响气瓶瓶阀
的连接强度，一旦瓶阀激发出去后果不堪设想，在空气呼吸器气瓶使用过程中也发生过类似的事故由于
气瓶没有定期检测，瓶口在使用过程中发生撞击磕碰是难免的而带病工作的气瓶在高压的状态下瓶口的
连接处不足以正常使用，瓶阀激发后击中周围人群是非常危险的，气瓶内压力高达30Mpa相当于600Kg的
力后果可想而知。所以各使用单位要定期对空气呼吸器检测和复合气瓶检测，并且在日常使用前也要做
检查保证设备的安全性。

瓶口检查与评定1.取下密封圈，用肉眼或低倍放大镜逐只检査瓶口端面、密封圈的环槽和瓶口螺纹。凡
属下列情况 之一待试瓶，按报废处理：a） 瓶口端面有裂纹的复合气瓶；b） 密封圈的环槽有裂纹、凹坑
等损伤的复合气瓶；O从瓶口开始计数，连续有效螺纹数少于12牙的复合气瓶；d）
有效螺纹中有裂纹或裂纹性缺陷的复合气瓶；e）
有效螺纹中有超过2牙的缺口，且缺口长度已超过圆周的1/5,深度已超过牙高的1/3的复合 气瓶；f） 缺口
使有效螺纹数目少于12牙的复合气瓶。2.瓶口螺纹的修复瓶口螺纹存在轻度腐蚀、划伤和毛刺，可用符
合GB/T 3464. 1的M18X1. 5-6H丝锥进行修复，然 后用符合GB/T 3934的M18X1. 5-6H螺纹塞规检验。对于
其他规格的螺纹，应用符合相应标准的丝锥和螺纹塞规进行修复和检验。检验结果不合格时该复合气瓶
应报废。3.在《复合气瓶外观检査评估表》中记录瓶口的检查结果。
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