
湖州B型补强圈补强圈信号孔堵上吗型号齐全「在线咨询」

产品名称 湖州B型补强圈补强圈信号孔堵上吗型号齐全「
在线咨询」

公司名称 河北巨薪机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省盐山县城南工业区

联系电话 15373305697 15373305697

产品详情

碳素钢补强圈运用介绍巨薪企业生产制造补强圈构造简易，B型补强圈补强圈信号孔堵上
吗，便于生产制造，运用普遍。但补强圈与壳体中间存有着一层静止不动的磁密，热传导
实际效果差，导致二者温差与热变形差很大，非常容易造成温差地应力。补强圈与壳体相
焊时，使这里的刚度增大，对角焊缝的水冷却收拢起很大的约束力功效，非常容易在焊接
处导致裂纹。非常是高强度钢板淬强制大，对电焊焊接裂纹特别敏感，容易裂开。还因为
补强圈和壳体或移交金属材料沒有产生一个总体，因此抗疲性能差。因而，对补强圈搭焊
构造的应用范畴必须限定。 

增加加强圈和加大容器壁厚是增加容器刚度和提高外压容器的临界压力的两种方法，尤其在外压容器筒
体上适当的增设加强圈更为经济

设计加强圈时，基本的要求就是加强圈的实际惯性矩大于惯性矩。可采用角钢、工字钢、矩形钢等加工
制作，可以焊接在容器的外面，也可以焊接在容器的里面。当加强圈焊在筒体外面时，加强圈每侧间断
焊缝的总长度，不小于容器外周长度的1/2；当设置在容器内部时，应不少于容器内圆周长度的1/3。

 

河北补强圈，各种材质补强圈补强圈补强是指在壳体开孔周围贴焊一圈钢板，即补强圈。
补强圈一般与器壁采用搭接结构，材料与器壁相同，补强圈尺寸可参照标准确定，也可按
等面积补强原则进行计算。当补强圈厚度超过8mm时，一般采用全焊透结构，使其与器壁



同时受力，否则不起补强作用。为了焊接方便，补强圈可以置于器壁外表面或内表面，或
内外表面对称放置，但为了焊接方便，一般是把补强圈放在外面的单面补强。为了检验焊
缝的紧密性，补强圈上有一个M10的小螺纹孔。从这里通入压缩空气进行焊缝紧密性试验
。补强圈现已标准化。

湖州B型补强圈补强圈信号孔堵上吗型号齐全「在线咨询」由河北巨薪机械配件有限公司提供。湖州B型
补强圈补强圈信号孔堵上吗型号齐全「在线咨询」是河北巨薪机械配件有限公司今年新升级推出的，以
上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李升海。
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