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产品名称 汽摩车灯硅胶模具 三门峡液态硅胶 安徽矽晶科

公司名称 安徽矽晶科光电科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省六安市霍山县经济开发区农民工返乡创业
园7号

联系电话 13862053937 13862053937

产品详情

硅橡胶是常见的双组分硫化硅橡胶，不用的时候硅橡胶分为胶体和硫化剂两个部分，使用的时候按一定
的比例混合均匀后就可以操作了。一般情况下只需要考虑胶体的重量，特殊情况下需要考虑硅胶的其他
添加剂的重量。比如移印硅胶使用的时候硫化剂的比例需要根据硅胶和添加的硅油的总重量来计算。 C-
8E（硫化剂）一种透明胶状的环保硅胶硫化剂，用于硅橡胶制品的模压硫化成型，用于透明、半透明中
、之产品，亦适用于普通硅胶加工之产品。

 

随着液态硅胶产品应用越来越广泛，三门峡液态硅胶，有电子，密封件，汽车，婴儿产品，潜水，厨房
，等各个行业的应用越来越多，据统计，在欧美市场上，硅胶产品的80%已经采用先进的液态硅胶注射
成型工艺，只有不到20%的低端产品采用固态工艺，精油点滴瓶硅胶价格，下面小编介绍关于液态硅胶
模具技术难点以及模具的使用寿命的内容，欢迎阅读！

液态硅胶模具技术难点：

1、液态硅胶是一种流动性特别好的材料，高于0.002的缝隙就会跑胶进去，所以，对于精度的要求极高，
这就需要有高精度的加工设备，高精度的模具检测设备，这是必要的基本的要求

2、其次，对于温度的控制要非常的精度，在模具设计的时候，加热系统的设计以及热传递流道的设计非
常重要，要根据材料与结构的不同，选择不同的加热元件，比如是发热管加热还是油温加热，还是高压
水蒸气加热，对于温度在不同金属介质中的传导如何控制温差，这些都是技术难点

3、流道的设计与加工控制，根据产品的要求与效率的不同要求，设计不同的流道模式，冷流道（开放式
，针阀式），汽摩车灯硅胶模具，半冷流道，普通流道等等

4、排气的处理方式，根据实际情况做不同的选择，例如通过开透气槽，还是抽真空等方式



 

5、与自动化工装的配合，硅胶产品的生产要想达至，一定要考虑脱模问题，是气脱还是自动机械手夹取
，还是顶出或是吹气，汽摩车灯硅胶小模组产品，在设计制造模具的时候都要特别考虑

当我们在接触到一样自动化设备的时候，这个时候我们就要把它的检查给做好，这个是我们必须做的，
不然就会造成机器，无法进行使用，液态硅胶射出机就是其中的一个，那么液态硅胶射出机的4种检查是
什么什么方面？

一、安全机构：

（1）机器的射胶防护罩在工作时是不是正常，注塑机周边的工作安全，安全门的工作是不是正常；

（2）注塑机保险杠安全调节，在启动是不是靠谱；

（3）机器内部抽气扇的工作是不是正常，定时清理上面的灰尘，电气的安全门是不是松动，料筒高温保
护罩的螺栓固定；

（4）紧急制动按钮可否正常工作，检查电子线路每项性能是不是稳定。

二、机械调整：

（1）定期检查机器齿轮、模板、润滑油路，保持清洁、及时加入润滑油；

（2）机器平衡滑脚调试，脚垫均匀受力，水平在0.2mm/m；

（3）机器操作台位置调试、整机水平调试；

（4）确认干燥机、料管、模具上之电热装置的工作是不是正常。

三、电气电脑：

（1）定期检查电气保险、整机线路、电脑参数；

（2）检查传感器是不是良好、信号是不是到位；

（3）对电控箱定期进行5S静电除尘。

四、液压油路：

（1）定期测试液压、油箱、润滑系统；

（2）对于机器内各活动部件，添加润滑油；

（3）半年将液压油过滤一遍。

汽摩车灯硅胶模具-三门峡液态硅胶-安徽矽晶科(查看)由安徽矽晶科光电科技有限公司提供。安徽矽晶科
光电科技有限公司为客户提供“LSR液态硅胶模具设计开发”等业务，公司拥有“矽晶科”等品牌，专
注于橡胶模等行业。，在安徽省六安市霍山县经济开发区农民工返乡创业园7号的名声不错。欢迎来电垂
询，联系人：刘金凤。
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