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    气动冲床和普通冲床的差别

伴随着机械制造业的飞速发展，机械设备的自动化技术性能愈来愈高，一般的冲床慢慢被气动冲床所替
代，冲床维修，无论是性能、实际操作都远远地优先选择于一般冲床。气动冲床的设计方案合乎了生产
制造需要，能够 保持无人化的生产加工步骤，大大的提高了工作中的率，降低成本的成本费。 

普通冲床:普通冲床也叫冲压机，是冲压模具设计较为传统的一种机械加工制造方法。是选用传统的刹车
踏板方法，普遍的为机械设备键式刹车踏板，关键冲压模具驱动力，来源于电机推动飞轮，飞轮推动发
动机曲轴，而造成的冲击力。此类数控车床能超过节省商品原材料和电力能源，率相对性于气动冲床而
言较为低。对作业者技术标准都不高，因此存有的安全风险也是一定的风险性。工作中时实际操作繁杂
，返修率高，安全风险大。电动式冲床不但噪声大环境污染、本身繁杂的构造构件决策其工程造价高、
检修难度系数大、检修成本增加、人体沉重，并且耗电量多。 

气动冲床:气动冲床必须一个空压机出示气动阀门，选用刹车踏板方法为干试或是湿试离合，干试根据汽
缸促进卡紧磨擦片（块）而将飞轮驱动力传送到发动机曲轴上的，湿试离合是离合产生封闭式的波导管
，里边有齿轮油，根据汽缸促进磨擦片（材料为金属复合材料）融合，由液压油黏膜传送驱动力的。关
键冲压模具驱动力，来源于电机推动飞轮，飞轮推动发动机曲轴，而造成的冲击力。安全系数，气动冲
床对比传统冲床在安全性性能上边要高，气动冲床要比传统冲床精度高；左右模对比传统冲床较为便捷
。速率，气动冲床对比要快些；气动冲床有气缸，必须天燃气，传统则无需；价钱，气动冲床比传统冲
床价钱要高些。



1)气动冲床生产加工 

2）制动系统性能好，有益于生产流水线生产制造 

3）因为采用了空压机，空气能变换率，又环境保护，又环保节能，非常是采用了螺杆空压机后，节约水
电费就更显著了。

小型冲床的辅助装置的维护与保养

     小型冲床的辅助装置的维护与保养主要包括：数控分度头、自动换刀装置、液压气压系统的维护
与保养。

1. 数控分度头的维护与保养

     数控分度头是数控铣床和加工中心等的常用附件，其作用是按照CNC装置的指令作回转分度或者
连续回转进给运动，使高速冲床能够完成的加工精度，因此，在操作使用中要注意严格按照数控分度头
的使用说明书要求和操作规程正确操作使用。

2. 高速冲床自动换刀装置的维护与保养

    自动换刀装置是加工中心区别于其它高速冲床的特征结构。它具有根据加工工艺要求自动更换所需
刀具的功能，以帮助高速冲床节省辅助时间，并满足在一次安装中完成多工序、工步加工要求。因此，
在操作使用中要注意经常检查自动换刀装置各组成部分的机械结构的运转是否正常工作、是否有异常现
象;检查润滑是否良好等，台式冲床维修，并且要注意换刀可靠性和安全性检查。

冲床光电保护装置安全操作中的注意事项

冲床光电保护装置，也称红外线安全保护装置、安全光幕、安全光栅、冲床保护器，主要用于大型冲压
设备、剪切设备、机械加工设备、自动化装配线、自动化焊接线、机械传送搬运设备、以及其它危险区
域的防护。它对冲床冲压七折安全防护的作用，使用中应注意以下几点：

1、冲床光电保护装置使用过程中不得随意变动光电保护装置的位置。

2、更换模具后，必须由专管人员调整光电保护装置的安全距离和安位置。

3、冲床光电保护装置出现故障时，快速冲床维修，应由人员维修。

4、折装光电保护装置及传输线时，应先关掉电源，须由人员操作。

5、当不需要使用光电保护装置时，只需将控制器上的开关置于“关”，此时光电保护装置不起保护作用
，应采取其它安全防护措施。

6、使用过程中，注意不要让工作、工具，废料等碰撞光电保护装置。

7、使用配备复位按钮的光电保护装置，气动冲床维修，每次遮光导致机床滑块停止后，再恢复通光时，



必须通过复位，机床才能再次运行或启动。

冲床维修-台式冲床维修-
科嘉机械(诚信商家)由高密市科嘉机械制造有限公司提供。高密市科嘉机械制造有限公司是山东 潍坊 ,机
械加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在科
嘉机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创科嘉机械更加美好的未来。同时本公司还是从
事冲床维修，气动冲床维修，闭式冲床维修的厂家，欢迎来电咨询。
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