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产品详情

钢结构的焊接

钢结构的焊接

冬季焊接的关键在于施工过程控制。施焊前后，
注意收集气象预报资料，电焊工报名培训，
焊接作业区的相对湿度大于90%时不得进行施焊作业; 当恶劣气候即将到来，
如无确切把握抵挡时， 则放弃施焊。若焊缝已开焊，电焊工培训班，
要抢在恶劣气候来临前， 至少焊完板厚的1/3方能停焊， 且严格做好后热处理，
并且进行保温处理。再次焊接时， 将预热温度相应提高。

(1) 焊接预热处理。

焊接预热处理采用火焰加热法，电焊工培训标准，焊缝焊接前在施焊焊缝坡口两侧进行，
宽度为板厚的1.5倍且不小于100mm。焊缝焊接前将焊缝两侧的铁锈、毛刺、泥土、油污
及冰雪等清理干净， 以保证焊接质量。

电焊工培训学校到哪里学



现如今焊工培训学校越来越多，基本想考焊工证的都是有在职人员，所以大都想找短训班
，快速能不耽误工作时间的同时，把焊工证考好。那么在众多焊工培训学校中如何选择呢
？要选择有教学经验的，其次选择可实地操作的，电焊工培训学校选择学习周期短的，焊
工培训，都满足以上几点，快来电咨询吧。

焊接方式及元器件选择：夹紧机构的三要素是夹紧力方向的确定、夹紧力作用点的确定、
夹紧力大小的确定。对夹紧机构的基本要求如下：夹紧作用准确，处于夹紧状态时应能保
持自锁，保证夹紧定位的。

电气焊作业时，由于金属的飞溅极易引起、火灾，因此要切实做好防止火灾的防护工作。

1)焊工作业时穿戴的工作服及手套不得有破洞，如有破洞，应及时补好，防止火花溅人而
引起。

2)电气焊现场必须配备灭火器材，危险性较大的应有专人现场监防。严禁在储存有物品的
室内或场地作业。

3)露天作业时，莱城区电焊工培训，必须采取防风措施，焊工应在上风位置作业，风力大
于5级时不宜作业。

4)高处作业时，应仔细观察作业区下面有没有其他人员，并采取相应措施，防止焊渣飞溅
造成下面人员或发生火灾。

电焊工培训标准-大成职业培训学校-
莱城区电焊工培训由沂南县大成职业培训学校提供。沂南县大成职业培训学校是山东 临沂 ,教育、培训
的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在大成职业
培训学校领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创大成职业培训学校更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

