
6ES7972-0BA42-0XA0西门子ET200 DP连接头

产品名称 6ES7972-0BA42-0XA0西门子ET200 DP连接头

公司名称 湖南迪硕自动化设备有限公司

价格 200.00/件

规格参数 数据容量:78
环境温度:55
环境湿度:62

公司地址 湖南省长沙市天心区南托街道创业路159号电子
商务产业园901房004号(集群注册)

联系电话 199****3760 199****3760

产品详情

二是根据温度范围来选，如果由于成本考虑选择了较小温度范围的产品，但有时也有温度逼近极限的情
况，怎么办呢。降额使用。即选择功率或封装更大一些的产品，这样'大马拉小车',温升要低一些，能够
从一定程度上缓解这一矛盾。

降额比例随功率等级不同而不同，一般50W以上为3~10W/℃。总之要么选择宽温度范围的产品，功率利
用更充分，封装也更小一些，但价格较高；要么选择一般温度范围产品，价格低一些，功率裕量和封装
形式就得大一些。

应折衷考虑。其他特殊的要求，则可以联系工程师，为你的产品使用环境进行确认。工作频率一般来说
工作频率越高，输出纹波噪声就更小，电源动态响应也更好。但是对元器件尤其是磁性材料的要求也更
高。一般模块电源的开关频率是在300kHz以下，甚至更低。

隔离电压一般场合使用对模块电源隔离电压要求不是很高，但是更高的隔离电压可以保证模块电源具有
更小的漏电流，更高的安全性和可靠性，并且EMC特性也更好一些，因此目前业界普遍的隔离电压水平
为1500VDC以上。

所以要求高的场合需要选择更高开关频率的产品。故障保护功能即在模块电源外部电路出现故障时模块
电源能够自动进入保护状态而不至于失效，外部故障消失后应能自动恢复正常。模块电源的保护功能应
至少包括输入过压、欠压、软启动保护；输出过压、过流、短路保护，大功率产品还应有过温保护等。

宽输入电压2:1（高：低）转换效率典型84%宽工作温度范围：-40~85℃阻燃符合UL94-V0要求（只限塑壳
）输入与输出隔离电压：1500Vdc输出短路、过流保护（自动恢复）铜外壳（E7）/塑料外壳（E2）输出
电压精度：主路±1%,辅路±3%纹波及噪声（20MHz,标称输入电压）：：Vo≤5.0V。



除了满载正常损耗外，还有两个损耗值得注意：空载损耗和短路损耗（输出短路时模块电源损耗），因
为这两个损耗越小，表明模块效率越高，特别是短路未能及时采取措施的情况下，可能持续较长时间，
短路损耗越小则因此失效的机率也大大减小。

产品在技术及品质上具备较强的竞争优势，广泛应用于邮电通信设备、及用户电源系统、监控系统、铁
路信号、电力系统、设备、仪器仪表、工业自动化控制及航空航天、等领域西门子PLCS7-200和S7-300、
S7-400的区别这个主要是其中的可编程控制器等级不同和模块差别，就是s7-200属于基础入门级，而s7。

功耗和效率输出功率一定条件下，模块损耗P耗越小，则效率越高，温升就低，寿命更长。当然损耗越小
也更符合节能的要求。上海腾桦主要设计、制造AC/DC、DC/DC、DC/AC模块化开关电源变换器。软件
区别1200系列用的STEP7-Micro/WIN32软件；300/400使用的是STEP7软件，带了Micro和不带的区别是相
当的明显的。

西门子品牌可谓是比较的，西门子低压电器品质优异，深受市场欢迎。那么西门子低压电器选型该如何
选择呢。西门子低压电器的品牌历史德国西门子创立于1847年，是全球电子电气工程领域的领头羊。西
门子在1872年的时候进入中国，100多年来以创新的技术与卓越的解决方案以及高品质的产品为中国的电
子电气发展提供了全面的支持。

如今的西门子更加专注于电气化、自动化和数字化战略目标，将数字化、自动化的力量融入了电器生产
中可以说西门子正在以前所未有的高度站立于电器电子电气领域。总之该品牌的低压电器的品质是品质
好的品牌之一，这是毋庸置疑的。

而且价格也高居市场的前几位。西门子低压电器的特性西门子低压电器的种类繁多，有接触器、断路器
、空气开关断路器微断、西门子DC直流断路器空气开关、小型断路器等等十分的全面，所有低压电器产
品都可以在西门子找到。

西门子品牌的低压电器能够适用于各行各业，各种场合中的检测、监测以及控制的自动化。庞大功能可
以确保低压电器能够独立的运行，同时也可以连接网络都能实现复杂的控制功能。另外，在可靠性、操
作性、通讯能力方面都做有出色的表现。

首先看负载类型常用的有四种,一类、二类、三类和四类，分别记为AC-1、AC-2、AC-3、AC-4.其中一类
负载为无感或者是微感负荷，如白炽灯、电阻炉等等；二类负载为绕线式异步电动机的启动与停止；三
类负载为笼型异步电动机的启动、运转中分断；四类负载为笼型异步电动机的频繁启动、反接制动或者
是反向的运转。

二、可编程控制器控制系统设计的基本步骤1．系统设计的主要内（1）拟定控制系统设计的技术条件。2
．系统设计的基本步骤1可编程控制器应用系统设计与调试的主要步骤（1）深入了解和分析被控对象的
工艺条件和控制要求a．被控对象就是受控的机械、电气设备、生产线或生产过程。

b．控制要求主要指控制的基本方式、应完成的动作、自动工作循环的组成、必要的保护和联锁等。对较
复杂的控制系统，还可将控制任务分成几个独立部分，这种可化繁为简，有利于编程和调试。（2）确定
I/O设备根据被控对象对PLC控制系统的功能要求，确定系统所需的用户输入、输出设备。

常用的输入设备有按钮、选择开关、行程开关、传感器等，常用的输出设备有继电器、接触器、指示灯
、电磁阀等。（3）选择合适的PLC类型根据已确定的用户I/O设备，统计所需的输入信号和输出信号的
点数，选择合适的PLC类型，包括机型的选择、容量的选择、I/O模块的选择、电源模块的选择等。

（4）分配I/O点分配PLC的输入输出点，编制出输入/输出分配表或者画出输入/输出端子的接线图。接着
九可以进行PLC程序设计，同时可进行控制柜或操作台的设计和现场施工。（5）设计应用系统梯形图程



序根据工作功能图表或状态流程图等设计出梯形图即编程。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

