
1L小型密炼机 辽宁小型密炼机 昶丰

产品名称 1L小型密炼机 辽宁小型密炼机 昶丰

公司名称 东莞市昶丰机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市厚街沙塘村景盟工业区1号

联系电话 13929470603 13929470603

产品详情

连续式密炼机类目 > 商铺首页 > 产品展示 > 连续式密炼机厂家_连续式密炼机、昶丰连续式密炼机价格、
国产连续式密炼机价格连续式密炼机、昶丰连续式密炼机价格、国产连续式密炼机价格连续式密炼机厂
家价格： 电议

物流： 暂无物流地址| 买家支付运费

可销售总量： 666件

 免购买在线询盘提交询盘信息，辽宁小型密炼机，一呼百应会为您匹配更多、合适的供应商！*采购产
品：信息不能为空！请填写！*采购量/单位： 件                 采购量不能为空！*期望价格： 元
价格不能为空！*报价截止日期：截止日期不能为空！*联系人：联系人不能为空！*联系电话：联系电话
不能为空！ 我想要了解：产品价格更多商品信息请输入您要咨询的问题：您的联系方式：邮箱：

手机：详细信息（连续式密炼机、昶丰连续式密炼机价格、国产连续式密炼机价格）《【双转子连续式
密炼机】，价格，厂家，供应商，其他塑料生产加工机械，昶丰机械科技有限公司 》

产品名称：双转子连续式密炼机

双转子连续式密炼机减速箱采用*设计的高精度硬齿面带推力座的齿轮传动装置，输出轴采用高强度42Cr
Mo，其他齿轮和轴类零件采用高强度20CrMnTi材料；齿轮经渗碳、淬火、磨齿工艺加工，齿轮精度高
、硬度高；齿轮精度为GB10095-88，6级，齿面硬度在HRC-54～62，在空心输出轴前端配置推力轴承，
承受螺杆工作时的轴向推力，整机体积小、承载能力高，传动平稳、噪声低、。

 

在做碳黑、阻燃母粒、色母粒、高填充、填充改性等等，1L小型密炼机，色母双转子连续式混炼机，目
前生产商用的设备都不能满足生产的要求，粉尘飞扬也特别严重，广东双转子连续式混炼机，弄到生产



车间到处都是灰尘，PE高填充连续式密炼机，让生产商为此而烦恼。但东莞

 昶丰连续式密炼机独立的实验室

连续式密炼机，因工作是连续式的，出料品质有很好的稳定性与一致性，每批产品粒子无差异；

  连续式密炼机，因工作是连续性的，混炼过程中，没有明显的电流高峰值，色母连续式密炼机厂家，
电流平稳，电机节能明显

  连续式密炼机的结构特点是在机筒内壁设有与螺杆相适应的、不断变化的螺纹槽。当螺杆螺纹槽的容
量逐渐减少时，机筒螺纹槽则相应地逐渐增大，相反，当螺杆螺纹槽逐渐增大时，EVA双转子连续式混
炼机，机筒螺纹槽就逐渐减小，如此不断循环变化，形成若干个剪切区，将胶料从螺杆与机筒的螺纹中
往返传递，双转子连续式混炼机，使胶料在螺杆与机筒之间形成若干薄层状态，而获得充分混炼效果。

连续式密炼机的发展历程

布斯连续混炼机

布斯连续混炼机是瑞士布斯公司的产品，从结构上讲，55L小型密炼机，布斯混炼机

是单螺杆结构，但它的混炼塑化机理与单螺杆有本质的不同。

布斯混炼机的组合式螺杆上的螺线每圈被切断为三段，10L小型密炼机，连续式密炼机，形成混炼螺片，
连续式密炼机效果，在机筒内衬上相应装有三排静止的混炼齿和销钉。螺杆每旋转一周，同时进行一次
轴向往复运转，螺片在静止的混炼销钉之间作相对运动，其轨迹似正弦曲线。物料在螺片与销钉之间被
不断剪切，物料表层不断翻新和重新取向，

一、连续式密炼机工作原理：

连续式密炼机明显的特征是连续供料，其生产率给予喂料速度，保证恒定供料，可以提高转子转速，得
到更大剪切力，连续式密炼机结构，或者稍微关闭卸料门，提高排角温度、密炼机在常压下操作，形成
独立密炼环境，完全不受成型要求的影响。

二、连续式密炼机设备优势：

1、连续式密炼机无粉尘飞扬，加压室密炼机粉尘飞扬，对操作人员身体有较大伤害。

2、厂房：连续式密炼造粒机组，占地小，对楼层要求不高。 

3、自动化：机台自动化组合，连续式密炼机应用，减少人工操作，提高生产效率。

4、品质：连续式密炼机组，工作连续，出料品质有很好的稳定性。

5、自动化程度高，生产；

6、连续生产，配方稳定，生产的产品品质优异

7、优异的混合混炼效果，分散效果更佳。

8、需要配合混合机、失重式称量及计量设备，才能实现自动控制，自动生成等。



9、连续式密炼机组，混炼过程中没有明显电流高峰值，电流稳定平稳，电机节能明显。

1L小型密炼机-辽宁小型密炼机-昶丰由东莞市昶丰机械科技有限公司提供。东莞市昶丰机械科技有限公
司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，
并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。昶丰——您可信赖的朋友，公司地址：东莞
市厚街镇溪头沙塘村京盟工业园1号，联系人：张先生。
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