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产品详情

铝合金压铸模具的制成和压铸方法

铝合金压铸模具的制成和压铸方法铝合金压铸模具由耐热钢制成，由两半组成，形成一个
空腔，在铸造过程中将液态熔体压入该空腔。两半位于固定的和可移动的机器板上。在铸
造过程中，对半模施加高压，压铸模具厂家，这就是模具配备闩锁的原因。此外，模具的
某些部分被冷却和/或加热，以使铸件按需要固化。模具的生产非常昂贵且耗时，但仅使
用其中一个就可以生产数万到上百万个铸件。可重复使用的铸模的另一个优点是熔体快速
冷却。铝合金压铸模具功能和程序在压铸中，有两种不同的部件制造方式：热室压铸和冷
室压铸。在这两种制造过程中，在铸造过程之前，压铸模具厂，模具都会喷上脱模剂，以
确保随后铸造的零件可以很容易地从模具中取出。但是，熔体不是直接倒入模腔，而是先
灌入压铸机的浇注腔。从那里，压铸模具，合金通过一个或多个通道由活塞（所谓的铸造
组）压入模具中
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热室压铸法



热室压铸法热室压铸机的一个特点是铸造室始终与液态合金接触。熔体通过一个阀门进入
铸造室，在那里它被活塞以高速压入封闭的压铸模具。该工艺用于低熔点合金，例如锌、
铅或锡。冷室压铸法冷室压铸机的设计方式是使铸件位于熔体外部。为了生产部件，合金
被填充到铸造室并通过通道压入压铸模具中。此工艺适用于熔点较高的材料。例如，这些
包括铝和铜。在这两个过程中合金被压入模具后，压铸模具生产，部件在强大的压力下凝
固，从而可以打开模具的闩锁。带有浇口的零件通过自动操作的顶针从模具中取出，如有
必要，可以进一步加工

压力铸造的实质是在高压作用下，使液态或半液态金属以较高的速度充填压铸型(压铸模具)型腔，并在
压力下成型和凝固而获得铸件的方法。 

低压铸造在低压气体作用下使液态金属充填铸型并凝固成铸件的铸造方法。低压铸造初主要用于铝合金
铸件的生产，以后进一步扩展用途，生产熔点高的铜铸件、铁铸件和钢铸件。 

离心铸造是将液体金属注入高速旋转的铸型内，使金属液在离心力的作用下充满铸型和形成铸件的技术
和方法。离心铸造所用的铸型，根据铸件形状、尺寸和生产批量不同，可选用非金属型(如砂型、壳型或
熔模壳型)、金属型或在金属型内敷以涂料层或树脂砂层的铸型。 

压铸模具厂家-压铸模具-天津鑫乾精密机械(查看)由天津鑫乾精密机械科技有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。天津鑫乾精密机械科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
工业制品具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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