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产品名称 试样校准 北京纳克无损 试样校准公司

公司名称 钢研纳克检测技术股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区高梁桥斜街13号

联系电话 13699228388 13699228388

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：钢研纳克检测技术股份有限公司

对比试样校准测量注意事项：

⒈在进行测试的时候要注意标准片集体的金属磁性和表面粗糙度应当与试件相似。

⒉测量时侧头与试样表面保持垂直。

⒊测量时要注意基体金属的临界厚度，如果大于这个厚度测量就不受基体金属厚度的影响。

⒋测量时要注意试件的曲率对测量的影响。因此在弯曲的试件表面上测量时不可靠的。

⒌测量前要注意周围其他的电器设备会不会产生磁场，如果会将会干扰磁性测厚法。

⒍测量时要注意不要在内转角处和靠近试件边缘处测量，试样校准，因为一般的测厚仪试件表面形状的
忽然变化很敏感。

⒎在测量时要保持压力的恒定，否则会影响测量的读数。

⒏在进行测试的时候要注意仪器测头和被测试件的要直接接触，因此超声波测厚仪在进行对侧头清除附



着物质。

对比试样校准介绍

用来在线测 量轧制后的板带材厚度，并以电讯号的形式输出。该电讯号输给显示器和自动厚度控制系
统，以实现对板带厚度的自动厚度控制（AGC）。 目前常见的测厚仪有γ射线、β射
线、x射线及同位素射线等四种，其安放位置均在板带轧机的出口或入 口侧。设计、安装测厚仪时要在
可能的条件下尽量靠近工作辊，试样校准公司，目的是降低板厚的滞后调整时间。

对比试样校准检测

可对管、板、缆索等大范围结构件进行12 kHz~250 kHz的宽频扫查，试样校准机构，并可进行频扫图像
显示、A扫信号显示和包络显示，可对A扫信号进行DAC(距离-波幅曲线)分析。 由于是在实验室进行对
比试块的检测，考虑到试块需加工内部球孔缺陷，所以取管道原长度的1/2进行加工，由于无法采用传统
线圈探头进行检测，所以采用板波探头进行检测，换能器的设计分为柔性和硬性两部分，其中硬性设计
的主要功能是信号的输入输出、保护换能器、方便操作人员使用等;柔性部分的主要功能是激励和接收导
波信号。

试样校准-北京纳克无损-试样校准公司由钢研纳克检测技术股份有限公司提供。钢研纳克检测技术股份
有限公司是从事“无损检测检验,无损校准评价,无损检测系统,无损检测仪器”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。
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