
尼龙输送带 中南输送 池州输送带

产品名称 尼龙输送带 中南输送 池州输送带

公司名称 安徽中南输送设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖市弋江区中国芜湖商品交易博览城H01#楼11
7

联系电话 13605536485 13605536485

产品详情

耐热输送带的硫化工艺要求1、首先检查机油箱的油位和导向部的润滑状况，如果柱子上
下两端的螺母松动，请调节液压系统的工作压力和加热装置的加热温度盘子。根据产品的
硫化工艺条件。2、根据产品的硫化压力，棋盘的承压面积和柱塞面积确定压力，然后用
螺丝刀将电接点压力表的压力设定指示器调节到所需的压力刻度。3、可以通过调节温度
控制器的温度调节旋钮来设置加热温度。4、启动机器，检查活塞提升速度，电接点压力
表指示的压力刻度和控制以及机器的噪音和振动是否正常。5、加工完用于生产或实验的
模具后，尼龙输送带，将其放在加热板上进行预热。6、检查半成品或必要的橡胶材料并
称重，并应标明压延的方向。7、从加热板上取下模具，池州输送带，打开上模具，将半
成品或橡胶放入模腔中，将上模板放到模具上，放在加热板上，输送带价格，注意必须放
置模具在加热板的中心以避免漂移。8、启动油泵电机并提起加热板以关闭模具。上升期
间，严禁用手或其他物体触摸模型或板之间。当压力达到硫化压力时，释放压力并排气2-
4次，后一次释放压力。当达到硫化压力时，开始计时并保持硫化压力。9、在预定的时间
混合，除去压力，降低热板并打开模具以取出测试件或模型，取出后，在水或金属板上于
室温或低于室温的温度冷却10-15分钟，并停放16个小时以进行操作。测试后，在硫化完
成之后，对模具进行处理，并继续上述过程以硫化其他样品或试件。

橡胶输送带生产线还用于机械中，以输送主要由橡胶制成的待生产或已经生产的生产带。
橡胶输送带分类有耐热带，耐磨带，耐烧带，耐油带，耐碱带，耐碱带，耐久带的特征。
加热和耐寒带。它主要用于各种，冶金，钢铁，煤炭，水电，建材，橡胶输送带，化工，



食品等企业的固体物料运输。耐热输送带由多层橡胶棉帆布（聚酯棉布）或高温或耐热橡
胶覆盖的聚酯帆布制成，经高温硫化粘合，适用于输送热焦炭，低于175C的水泥和矿渣
和热铸造。

与钢丝绳输送带或整芯输送带相比，尼龙输送带是比较容易修复的。如果尼龙输送带上出
现了漏洞，施工人员通常会在破损的部位填充橡胶修补剂，然后上下贴上输送带修补条以
进行现场的冷硫化修补。具体的修复方法如下:首先使用带有钨钢碟的大功率角磨机打磨
漏洞的上部和下部，然后用清洁剂进行清洁；在尼龙输送带的底部和RIT维修条的粘合表
面上涂抹冷硫化胶SK313（对于维修条，建议使用织物增强的维修条来修复损坏的织物部
分）然后将维修条放在较低的水平上用橡胶修补剂填充孔，用将其刮去，然后在表带的顶
层涂上冷硫化胶。操作步骤与上述相同。安装维修条后，使用压力辊将其紧紧卷起。

尼龙输送带-中南输送(在线咨询)-池州输送带由安徽中南输送设备有限公司提供。“输送带,输送机,大倾
角输送带”选择安徽中南输送设备有限公司，公司位于：芜湖市弋江区中国芜湖商品交易博览城H01#楼
117，多年来，中南输送坚持为客户提供好的服务，联系人：甄总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。中南输送期待成为您的长期合作伙伴！
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