
轻钢龙骨机 善端 压力机

产品名称 轻钢龙骨机 善端 压力机

公司名称 乌鲁木齐市善端工贸有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:善端
种类:压力机
型号:中型

公司地址 新疆乌鲁木齐市沙依巴克区宝山路960号

联系电话 5566750 13999867832

产品详情

品牌 善端 种类 压力机
型号 中型 别名 彩钢瓦设备
外形尺寸 2米*6米*1米（mm） 重量 3（t）

轻钢龙骨机主要技术参数

основные технические параметры оборудования для
производства каркасов легких сталей

типаж:lm-3

спецификация прокатанных профилей:

ширина:27mm/50mm/60mm.высота：10mm—50mm

1.габарит: главный аппарат ---3,0м*1,65*1,2м

комплектующая поточная линия--- 15~22м

2.материал главной ось: улучшенная сталь 45#. тольщина
средной соединительной пластины: 20мм

3.тольщина обработки:0.4mm----1.0mm

4.производительность: 0—10 м/мин.



5.прокатанный и прессованный : осуществляется
предварительное прессование с помощью верхного и
нижнего штампов двенадцати рядов, причем
проводиятся процессы каквыпрямление,
корректирование отклонения по попереку и пирсу,
потом выполняется формирование.

6.мощность главного аппарата:
полноавтаматический:7.5kw+3kw。

описание о производственней
технологии и компановке

1, технический процесс производства: разматывание
рулона--- подача сырего горючего---
профилировка—отрезка
автоматическая—выдача—пробивка отверстий

состав оборудования:

1. держатель сырего горючего( 1 набор)

2. вводный держатель (1 шт.)

3. система выравнивания стальной ленты(1 набор)

4. главный аппарат для формирования каркаса(1 шт.)

5. автоматические оформляющие режущие устройство(3
комплекта)

6. система гидравлической станции( 1 шт.)

7. электрошкаф(1 шт.)

8. измерительная система длины( 1 набор)

9, держатель для профиля ( 1 шт.)

10. система пробиаки отверстий на каркасах ( 1 набор)

описание о механизме оборудований

1.держатель сырего горючего

вкдючает: несущий штабик разматывания рулона(1
набор), держатель (1 набор), несущий поворотный круг (1
набор), несущая способность 2 тонн.

2. вводный держатель:



функция и особенность: необходимо поставить сырой
горючий на данную платформу чтоб обеспечивать
выравненность и паралленность сделанных каркасов
.для ознакомления с функцией установочного уголка
смотрите руководство по экуплуатации
оборудования

3.система выравнивания стальной ленты:

функция и особенность: применяется прессовальный
валок диаметром 100 мм для выравнивания стальной
ленты, тольщина выравнивания до 2,0 мм.

4 .главный аппарат для формирования каркаса

главный аппарат для формирования каркаса
применяет структуру сварочной пластинки и
проводится редуктором с электродвигателем с
помощью цепной передачей.поверхность прокатного
валка заполирована, используется кибермашина в
точной обработке, что обеспечить точность и
конфигурацию профилей. отделочная поверхность
прокатного валка, который термообработан,
обесчечит долговечность использования штампов.
причем комплектованны штампы 50-80 шт. для
трансфигурации.

материал прокатного валка :gcr15

твердость термообработки:hrc62—65

5. автоматические оформляющие режущие устройство

функция и особенность :пременяются
электроуправление, гидравлический привод.
оформированный профиль ходит через данный
апппарат и в этом прочессе автоматические срезание
производится после прижатия издения
гидравлическим цилиндром .режущая система
применяет штамповое срезание и комплектована с 3
набором режущей системы, имеет свойства как
высокопроизводтиельность и аккуратность
,целостность врезки.

6. гидравлическая система

применяется зубчатый масляный насос для
управления. подать гидравличиское масло в масляный
цилиндр автоматического оформляющего режущего
устройства и приводить режущий аппарат, что



проводит операцию резания.

компановка: гидравлический бак, 1 набор;
гидравлический масляный насос ,1 набор;
гидравлический маслопровод,2 шт.;электромагнитный
клапан,2 набор.

мощность маслонасоса:3kw

гидросмесь:45#

7. электрошкаф

применяется электроуправление, в производстве
изделия можно применять разные скорости . система
проста в управлении и удобства в операции

8. измерительная система длины

измерительная система длины – 1 набор, пользуется в
обработке профилей для измерения длины и
определения размера.

9. держатель для профиля

функция и особенность: подьзуется для приема
изделия после формирования и автоматического
срезания каркаса.применяется управление упора
платформы, длина—4 м /шт..

10. система пробивки отверстий на каркасах

функция и особенность: в данной системе пользуется
электрические управление для пробивки отверстий
на каркасах и укомплектованы два комплекта
штампа.максимальная тольщина срезания составляет
1,5мм..моджно осуществлять обработки вертикальных
вложненных отверстий и поперечных гнездов.
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