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飞天匠——外墙涂料施工

外墙涂料施工步骤：A.基层解决：先消除基层表层灰尘和其他黏附物。很大的凹痕运用高聚物混合砂浆
抹平。并待其干躁，较小的孔眼、缝隙用混凝土天然乳胶腻子修复。墙壁起碱起霜时用磷酸二氢钠水溶
液或稀盐酸水溶液清洗，油渍用洗洁剂清理，终再用冷水清洗。对基层原来镀层应视不一样状况有所差
异：松散、起壳、脆裂的旧镀层应将其清除;黏附坚固的旧镀层用打磨砂纸打毛;不耐潮的镀层应所有清除
。外墙涂料施工

飞天匠——外墙涂料施工

外墙涂料施工步骤：B.刷底胶(木制及漆料面以外)：假如墙壁较松散，速即强，能够 在清除结束的基层
上放辊子匀称地刷涂一至二遍强力胶内搭(苯丙乳液或水溶工程建筑强力胶加3～5倍水稀释液即成)，不
能漏涂，也不可以刷涂太多导致流动或沉积。外墙涂料施工 

飞天匠——外墙涂料施工

外墙涂料施工步骤：C.部分补腻子：基层内搭干躁后，用腻子批平高低不平之处，干后砂平。制成品腻
子应用前要搅拌，腻子偏稠时可酌量加冷水调整。外墙涂料施工 



飞天匠——外墙涂料施工

涂料自身特点

建筑涂料以色彩丰富、安全性好、价格低廉、建筑负荷小、施工简便、工期短、易更新、生产能耗低等
特点日益受到人们的重视，其和外墙砖相比具有很多优势。

（1）装饰效果：色彩、形式多样，可庄重高雅，可艳丽活泼，外墙涂料施工电话，符合个性化的特点；

（2）性能：附着力高，重涂翻新容易；

（3）施工性：可直接涂覆在建筑物外表面上，刷涂、滚涂、喷涂皆可，；

（4）成本：造价低廉；

（5）安全环保：自重低，水性产品安全环保，可降解。外墙涂料施工

飞天匠——外墙涂料施工

外墙砖的弊端

外墙砖是一种用于外墙建筑装饰与保护的材料，按产品材质分为釉面外墙砖、通体外墙砖等，我们常见
的瓷砖、马赛克都是外墙砖的代表。下面根据外墙面特性分析一下其优缺点。外墙涂料施工 

飞天匠——外墙涂料施工

安全隐患

近年来，外墙涂料施工厂家，频繁出现住宅小区、医院、学校等外墙瓷砖脱落、爆裂砸伤行人的事故。
容易脱落和破损是外墙面砖的，这与外墙砖的特性与安装工艺有关。因为块状的外墙砖组成时形成的接
缝极易渗水，而在严寒地区，渗入的水形成体积较大的冰，墙体，造成不良后果。此外，由于瓷砖的底
部会被侵蚀及分解，失去黏附在墙体的能力，会有脱落的危险。外墙涂料施工 

飞天匠——外墙涂料施工

外墙涂料施工步骤：.刷底胶(木制及漆料面以外)：假如墙面较松散，速即强，能够在清除结束的底层上
放辊子匀称地涂刷一至二遍强力胶内搭(苯丙乳液或水溶工程建筑强力胶加3～5倍水稀释液即成)，不能
漏涂，也不可以涂刷太多导致流动或沉积。外墙涂料施工步骤：部分补腻子：底层内搭干躁后，用腻子
批平高低不平之处，干后砂平。制成品腻子应用前要搅拌，腻子偏稠时可酌量加冷水调整。外墙涂料施
工



飞天匠——外墙涂料施工

外墙涂料施工步骤：满刮腻子：将腻子放置垫板上，用刮尺或像皮开展刷涂，湖州外墙涂料施工，先弄
之后。依据底层状况和装饰设计规定刷涂2～3遍腻子，每遍腻子不能过厚。腻子干透应立即用打磨砂纸
打磨抛光，不可打磨波浪状，也不可以留有划痕，外墙涂料施工公司，打磨抛光结束后拂去灰层。刷底
涂料：将底涂料搅拌均匀，如涂料较稠，可按产品手册的规定开展稀释液。用滚刷或排笔刷匀称涂刷一
遍，留意不必漏刷，也不必刷得过厚。底涂料干透如必须可部分复补腻子，干后砂平。外墙涂料施工 

飞天匠——外墙涂料施工

刷面涂料：将面涂料按产品手册规定的占比开展稀释液并搅拌均匀。墙面需调色时，先用粉线包或墨斗
线弹出来调色线，涂刷时在交色位置空出1～2cm的空间。一人先用滚刷蘸涂料匀称施胶，另一人随后用
排笔刷展弹涂痕和溅沫。应避免 透胶和流坠。每一个涂刷面均需从边沿逐渐向另一侧涂刷，并应一次进
行，以防发生接痕。遍晾干后，再涂第二遍涂料。一般涂刷2～3遍涂料，视不一样状况而定。外墙涂料
施工 

外墙涂料施工厂家-湖州外墙涂料施工-飞天匠外墙翻新行家由广东飞天匠建筑科技有限公司提供。“外
墙翻新,外墙涂料施工,防腐工程,防火涂料施工”选择广东飞天匠建筑科技有限公司，公司位于：广州市
番禺区大龙街市莲路大龙村段31号6F-A606，多年来，飞天匠建筑科技坚持为客户提供好的服务，联系人
：张工。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。飞天匠建筑科技期待成为您的长期合作
伙伴！
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