
扬州焊接型钢钢结构精致钢（精制钢）加工厂

产品名称 扬州焊接型钢钢结构精致钢（精制钢）加工厂

公司名称 山东华俊钢结构有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 山东省济南市莱芜汶阳工业园

联系电话 18763470218 18763470218

产品详情

    我们的国家日益强大，经济的发展使城市的建设越发丰富多彩，在其中H型钢则越来越成为建
筑者们的宠儿。它主要能分为焊接H型钢和热轧H型钢两种，其中焊接H型钢又可分为高频焊接H型钢和
埋弧焊接H型钢。

    在轧制工艺上来说，H型钢与普通的工字钢的差异在于工字钢能在两辊孔型中轧制，而H型钢能
在孔型中轧制。而那些采用近终形连铸异型坯、通过四辊轧制这种方法产出的热轧h型钢拥有品质高、低
耗环保、成本低等优点，能提高钢材品质。焊接H型钢是指将宽度与厚度都适宜的带钢放在续式焊接机
组上将它们焊接在一起，这种工艺的耗料多、生产速度较慢。

高频焊接H型钢主要是靠高频电流使钢坯融化焊合，焊接后的产品的表面不会被氧化、所以质量要比气
焊好一些；它的焊接的频率很高，并且焊接的热影响区小，能更方便的控制H型钢的形状；高频焊接可
以将一些不同的钢材组合在一起形成不同的高频焊接H型钢。它拥有着许多的优点，如：规格更加准确
、全面，能大限度的满足客户的要求；出货快，安装方便等等。

经营品种：

1、高频焊接H型钢、埋弧焊接H型钢、焊接T型钢等

2、热轧H型钢（6-12米）和热轧部分T型钢的销售和订货包括热轧H型钢的深加工；

3、钢结构构件的制作：可按图纸具体要求进行加工，并能满足抛丸除锈、打孔、加筋板（连接板）、喷
漆等工序；

4、各钢厂热轧卷板、中板订货等服务。

产品优点：

高频焊接薄壁H型钢生产线，连续生产能力强，生产（焊接速度18-45m/分），拥有在线检测、在线矫直
和在线定尺剪切等设备，与埋弧焊、气体保护焊相比，生产技术更具性。



产品优点有：

1、截面尺寸误差小

由于采用优钢卷，焊接后截面的形状精度，使结构装配更加方便。

2、截面性能优良

翼缘板与腹板厚度之比可以，与轧制型钢相比，在重量相同条件下，可制成抗弯性能更大，截面性能更
高的构件，在截面性能相同时，构件更轻。

3、截面尺寸可按用户要求定制

在大量使用的情况下，可以按用户的截面尺寸生产。

4、高频焊接部位金相组织均匀

腹板材料与翼缘板材料的组织均匀溶合。

高频焊接H型钢相对比与热轧H型钢和工字钢相比，施工费用低，折算成同样长度时的价格，由于可定尺
供货，使用中损耗明显减少；同样承重条件下，高频焊接H型钢自重大大轻于热轧H型钢，使结构重量减
轻，所以建筑物的基础造价可有较大降低；在同等承重条件下，结构尺寸合理，可增加室内有效使用面
积5%以上，减少空间损失，因此比常规建筑降低综合成本约20%。另外，总重量的减轻，使运输、吊装
等机械费用也都得以相应降低。

高频焊接薄壁H型钢用于：

工业厂房结构中的梁、柱；轻钢房屋、别墅；文体式车库，钢结构住宅；地下隧道、桥梁支架；车站雨
棚；各类场馆、大棚等。

高频技术原理：

高频焊接薄壁H型钢生产中的主要技术原理是利用高频电流通过焊接头接触上、下翼板及腹板直接加热
，使母材融合，再通过压焊锟焊接成型，加热集中在焊接部位，热影响区小，并且在焊接过程中未使用
焊条、焊剂等，所以生产成型的H型钢翼缘平整，精密度高，外观美观，而且高频焊接可不经过酸洗除
锈，仍能无杂质夹杂。

高频焊接H型钢有限公司我公司是生产高频焊接H型钢，高频焊H型钢，高频H型钢，埋弧焊接H型钢，
高频焊H型钢，高频焊接薄壁H型钢，的加工制造企业。我司本着质量，服务为源的精神，热忱期待与您
！高频焊接H型钢、高频H型钢、高频焊接薄壁h型钢、H型钢，供应高频焊接H型钢、高频焊接H型钢、
销售高频焊接H型钢、提供高频焊接H型钢价格、生产高频焊接h型钢厂家、华北高频焊接H型钢。 公司
投资4000余万元引进美国的高频焊接薄壁H型钢生产线设备?，高频焊接Ｈ型钢采用日本技术及的管理制
度和的团队，生产各种规格高频焊接H型钢，国内水平，高频H型钢设计年生产能力6万吨。随着高频焊
接H型钢这项技术在国内的广泛应用，设备工艺更加完善，高频H型钢产品质量得到了很大的提高。 高
频焊接H型钢用途：工业厂房结构中的梁、柱、檩条构件；轻钢房屋、别墅；立体式车库；钢结构住宅
；地下隧道、桥梁支架；各类场馆、大棚等。高频焊接轻型Ｈ型钢这种新型结构钢材用于建筑构件，具
有重量轻、刚度好、质量优、外观美、施工方便、缩短工期等特点，在多层建筑、多层停车库、大跨度
轻型厂房、仓库、新型办公楼、活动房、民用住宅、设备安装等领域均可广泛应用。 用途：火车站雨棚
、钢结构厂房、公共建筑、钢结构住宅、机场展馆、轻轨地铁护栏、工业设备支架、温室及养殖场、畜
牧场、膜结构及网架结构建筑工程。 高频焊接Ｈ型钢的技术特点是：（１）焊接速度快，可达到１８－
４５m/分；（２）热影响小，容易控制Ｈ型钢变形；（３）可焊接不同材质组合的Ｈ型钢；（４）可实



现微张力生产，减少焊接应力。技术水平：（１）截面尺寸精度高；（２）截面性能优良；（３）截面
尺寸可按用户要求定制的特点。
效益分析：利用高频焊接轻型Ｈ型钢材料发展轻钢结构建筑，１、缩短施工工期 ３０－５０％，可加速
，节约；２、增加室内使用面积５％以上，减少了空间损失，比常规建筑降低综合成本约２０％；３、
由于结构重量轻，建筑物的基础造价大大降低；４、制作安装方便，可实现工厂化制作；５、节约用钢
量，与热轧型钢相比，节约用钢量１０－３０％。社会效益十分显著。 高频焊接H型钢加工：半成品高
频焊接H型钢及成品钢结构构件的制作：可按图纸要求进行加工，以及打孔、加筋板（连接板）、柱脚
板、抛丸除锈、喷漆等工序。高频焊接H型钢规格范围：100*75*3*3500*250*8*12国标规格如下（材质Q23
5B/Q345B）：
材质：GB/T700碳素结构钢Q235B、GB/T1591低合金度结构钢Ｑ345B。标准：国建筑工业行业标准
（JG/T137-2001）。

产能过剩一直是困扰中国H型钢行业发展的大问题，目前控制H型钢产能的有形和无形之手也在逐渐收紧
。工业和信息化部副部长苏波18日在八届中国国际H型钢大会上表示，将严格把关钢建产能的核准。业
内人士认为，市场和环保压力正在倒逼钢企转型升级，行业将进入以兼并重组为特征的结构调整期。

正陷入漫漫冬季的行业或许只有兼并重组这条突围之路。业界多位与会在会上都对行业现状和需求前景
表示悲观，并提出要推动行业进入一个以兼并重组为特征的结构调整期。

发展研究中心副主任刘世锦在会上表示，中国经济进入了长期性、结构性变化，制造业将呈结构性衰退
行业大规模数量扩张时代已经过去，将会进入一个以兼并重组为特征的结构调整期。

品种线市场价格整体上扬，成交稍有好转。钢坯拉涨，期货势头强劲，钢坯再度上扬价格巩固市场人气
。是南方询价日北方招标日，南北方在此强势行情下，分别拉涨，市场情绪再度高涨，成交较之前略有
好转，对于后市，库存地位，利润不占优势生产积极性相对不高，加之环保限产因素刺激，预计品种线
市场价格短期内仍能继续走高。

H型钢方面，市场稳中上行，在钢材、钢坯价格上涨，以及钢厂上调采购价格的带动下，铁矿石需求呈
持续增长态势。据商家透露，前期进口矿价格连续上涨，H型钢现货需求较好，但国产矿价格上涨速度
趋缓，部分矿选厂商出货意愿较低，导致钢厂到货情况不理想，因此钢厂相继上调国产矿采购价格。进
口矿方面，市场价格普遍上涨，贸易商拉涨热情偏高，但需求方多处谨慎观望状态，部分询报盘情况较
为活跃。

焊接前的准备

１、上料开卷与剪切

高频焊接H型钢采用热轧带钢卷做原材料，所以开始的步骤是上卷开料。开卷后的带钢再进入剪裁机械
，根据翼板和腹板所要求的宽度尺寸进行剪裁。

２、活套存储和剪切对焊

为了能够持续且不间断地生产，生产线上需要配备活套和剪切对焊装置。活套用来存储带钢，剪切对焊
装置用来剪切钢卷的端部，然后通过焊接使前后两钢卷的头尾平滑地连接起来，连续不停止地生产。

3、板料校平

开卷剪裁后的带钢有瓢曲、弧弯、波形等缺陷，因此需要进行校平。

4、腹板镦粗



轧机利用辊纶中间的U型槽，通过上下辊纶之间的挤压力对腹板进行镦粗。

二、高频焊接

高频焊接是利用高频电流的集肤效应和邻近效应使钢板待焊处快速加热来实现焊合的。高频焊接H型钢
时，先将上下翼板和腹板形成V形会合角，焊接时，通过电极触头向翼板和腹板供电，形成高频电流往
复回路，在会合处形成液体过梁，随着工件不断向前运动，通过辊轮挤压作用，过梁处连续地从边部挤
出液态金属和氧化物，留下的金属在固态下相互紧密接触，产生塑性变形和再结晶，从而形成牢固的焊
缝。

三、焊后的处理

１、去毛刺

焊接后在四条焊缝处产生凹凸不平的焊疤是不可避免的，焊疤的存在既影响美观也会使焊缝处应力分布
十分不均，所以焊后需要去毛刺。生产线上对称布置去毛刺机，这样使得四条焊缝可以光滑均匀，大大
提高焊件的外观质量。

2、焊后冷却

高频焊接H型钢焊后冷却一般采用常温水冷，为了生产的焊机H型钢，可以增设水雾冷却装置，并适当增
加空冷段长度。

3、焊接后变形的矫正

在生产线上对称分布两台矫正机，每台矫正机通过二组上下带锥度的辊纶对翼板两侧边进行顶压，使其
在连续送进过程中产生反方向的塑形变形，完成高频焊接H型钢翼板的连续矫正。
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