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超声C扫描成像检测方法

界面波幅值成像01当复合板的内部或者结合面存在缺陷时，超声波到达复合层以及复合板底面的能量减
少，界面波与底面回波的幅值下降，且缺陷越大，幅值下降越多。对采集到的复合板C扫描界面波或底
面回波的幅值进行处理，即形成幅值成像。然而，由于爆焊复合板的特殊性(复层较薄、一次底波衰减较
大等)，其他的成像方式，如声速成像和衰减成像并不适用于此处。结合笔者单位目前的自动化探伤设备
的固有参数，一次底波成像的效果远差于界面波幅值成像，因此确定采用界面波幅值成像的方式进行检
测。扫查频率的确定02在进行C扫描成像前首先要确定扫查频率，确定扫查复合板的复层厚度后，根据
复层厚度选择扫查频率。一般情况下，成像的效果与焊层界面回波的幅值成正比。复层厚度是探头频率
选择的重要因素，超声C扫描探伤价格，以此方法对其他各厚度进行试验，结果表明，超声C扫描探伤报
价，频率高于10MHz的探头对主要规格的钛/钢复合板均可实现高分辨率的超声C扫描成像。聚焦位置的
确定03探头频率选定后，需要确定水浸探头的能量聚焦位置。成像效果与焊层界面回波的幅值成正比，
且该聚焦位置对各种复层厚度的复合板均适用。通过比较发现，聚焦在结合层时，扫查到的回波幅值是
很高的，且C扫描成像图更为清晰直观地展示了结合层处波纹的情况。因此，钛/钢爆焊接复合板C扫描
成像的聚焦位置选定在基复层结合界面处。



超声波C扫描检测

超声波C扫描检测作为一种先进的无损检测技术，能够给出图像化的检测结果，超声C扫描探伤生产厂家
，能直观显示被检测工件的某一深度范围内的缺陷信息，缺陷的定量、定性、定位更加准确，超声C扫
描探伤，减少了人为因素的影响。曲面跟踪检测技术能够对一定形状的曲面零件一次完成全部检测，提
高了自动化程度和检测效率。       超声C扫描图像处理技术把数字图像处理技术和超声成像技术、信
号处理技术、计算机技术结合在一起的技术，并应用到超声波检测的工程需要上去，因此，开展超声C
扫描图像处理技术的研究及应用对于工业检测的发展十分必要。

超声 C 扫描的基本原理

超声 C 扫检测本质上是在常规超声 A 扫检测基础上利用电子深度门记录反射回波信号，通过接收电路
放大后在示波屏上显示，当探头对工件进行整体扫查后，即可得到工件内部缺陷或界面的俯视图。C 扫
图像可以直接反映工件内部与声束垂直方向上缺陷的二维形状与分布，通过不同的颜色标示缺陷的埋藏
深度。

期望大家在选购C扫描检测时多一份细心，少一份浮躁，不要错过细节疑问。想要了解更多C扫描检测的
相关资讯，欢迎拨打网站上的热线电话！！！

超声C扫描探伤报价-北京纳克无损(在线咨询)-超声C扫描探伤由钢研纳克检测技术股份有限公司提供。
钢研纳克检测技术股份有限公司在机械及工业制品项目合作这一领域倾注了诸多的热忱和热情，北京纳
克无损一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界
合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系人：刘经理。
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